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CZESC OGOLNA

1 WSTEP

1.1.Przedmiot i zakres robo6t

Przedmiotem inwestycji sg nastepujace roboty budowlane:
- ocieplenie budynku ( $ciany i dach),
- wymiana zewnetrznej stolarki okiennej i drzwiowej,
- prace modernizacyjne wewnetrzne,
- wymiana instalacji elektrycznej,
- wzmochienie sciany wewnetrznej,
- wewnetrzne prace wykonczeniowe.

1.2.Informacja o terenie budowy
Teren budowy zlokalizowany jest w Petrykozach 21, gm. Pabianice.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody w instalacjach podziemnych, spowodowane w trakcie
wykonywania robo6t budowlanych. Jezeli zostang one uszkodzone w trakcie realizacji robét
Wykonawca natychmiast powiadomi Zamawiajgcego i Wiaéciciela instalacji o uszkodzeniu.

1.3. Przekazanie placu budowy
Zamawiajacy przekaze Wykonawcy teren budowy na zasadach i w terminie okreslonym w umowie.

Zamawiajgcy wskaze oznaczone na planie sytuacyjnym instalacje i urzadzenia podziemne i naziemne
oraz repety geodezyjne a takze wskaze miejsca dostepu do wody, energii elektrycznej i sposobu
odprowadzenia sciekéw.

1.4.Wymagania dotycz ace ochrony $rodowiska

Wykonawca bedzie podejmowat wszystkie niezbedne dziatania, aby stosowa¢ sie do przepisow
i normatyw z zakresu ochrony s$rodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unikat
szkodliwych dzialan, szczegdllnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wdéd gruntowych,
nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikbw powodowanych
dziatalnoscig przy wykonywaniu robo6t budowlanych. Odpadki powstate przy budowie skiadowane
bedg w stalowych pojemnikach i wywozone na sktadowiska $mieci.

1.5. Zagospodarowanie placu budowy

Wykonawca bedzie zobowigzany do:

* przedstawienia Zamawiajgcemu oraz przedstawicielowi Inwestora do zaakceptowania projektu
zagospodarowania i ochrony placu budowy,

e utrzymania porzadku na placu budowy,

* utrzymywania w czystosci drogi dojazdowej do placu budowy,

1.6.Nazwy i kody: grup robét, klas robét i kategori i robot
Konstrukcje z betonu zbrojonego B 02.00.00 - CPV 45223500
Roboty murowe B.03.00.00 - CPV 45262500

Roboty pokrywcze B.04.00.00 - CPV 45261210

Tynki B.05.00.00 - CPV 45410000

Posadzki B.06.00.00 - CPV 45432100

Stolarka B.07.00.00 - CPV 45421100

Roboty malarskie B.08.00.00 - CPV 45442100

Roboty izolacyjne B.09.00.00 - CPV 45320000

Izolacja cieplna B.10.00.00 - CPV 45321000

Uktadane ptytek ceramicznych B.10.00.00 - CPV 45430000



1.7.Okre $lenia podstawowe dotycz ace robét

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z normami, wytycznymi i okresleniami podanymi
w projekcie technicznym.

2  WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANY CH
2.1. Wymagania ogélne dotycz ace wia $ciwo $ci materiatow i wyrobow

Przy wykonywaniu rob6t budowlanych moga by¢ stosowane wylgcznie wyroby budowlane

0 wlasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo
budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie,
a takze, ze powinny byé zgodne z wymogami okreslonymi w szczeg6towych specyfikacjach
technicznych.

Wykonawca robot przedstawi Zamawiajgcemu szczegOtowe informacje o zrédle produkcji, zakupu
produktow budowlanych i urzadzen przewidywanych do realizacji rob6t — whasciwie oznaczonych,
posiadajgcych certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci z Polska
Norma, a takze inne prawnie okreslone dokumenty. Kierownik budowy jest obowigzany przez okres
wykonywania robét budowanych przechowywa¢ dokumenty stanowigce podstawe ich wykonania,

a takze oswiadczenia dotyczace wyrobéw budowlanych jednostkowo zastosowanych w obiekcie
budowlanym.

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje zastosowanie materialtdbw pochodzenia miejscowego,
Wykonawca przedstawi Zamawiajagcemu wszystkie wymagane dokumenty pozwalajace na korzystanie
z tego zrodta oraz okreslajgce parametry techniczne tego materiatu.

2.2. Wymagania ogélne zwi azane z przechowywaniem, transportem,
warunkami dostaw, sktadowaniem i kontrola jako  $ci materiatéw i wyrobow

Wykonawca zapewni wilasciwe skladowanie i zabezpieczenie materialtdbw na placu budowy.
Tymczasowe miejsca skladowania powinny byé okreslone w projekcie zagospodarowania placu
budowy lub uzgodnione z Zamawiajgcym. Sktadowane materiaty, elementy i urzadzenia powinny by¢
dostepne Zamawiajgcemu w celu przeprowadzenia inspekciji.

Przed wbudowaniem dtuzej sktadowanych materiatéw, elementéw budowlanych i urzadzen konieczna
jest akceptacja Zamawiajacego.

2.3. Materialy i wyroby dopuszczone do obrotuist  osowania w
budownictwie

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzgdzenia
wbudowane, montowane lub instalowane w trakcie realizacji rob6t budowlanych odpowiadaty
wymaganiom okreslonym w art. 10 ustawy Prawo Budowlane oraz w szczeg6towych specyfikacjach
technicznych.

Wykonawca, uzgodni z Zamawiajacym sposoéb i termin przekazania informacji o przewidywanym
Uzyciu podstawowych materiatdw oraz elementéw konstrukcyjnych do wykonania robét, a takze
o0 aprobatach technicznych lub certyfikatach zgodno$ci.

2.4. Materialy nie odpowiadaj ace wymaganiom

Materiaty i elementy budowlane, dostarczone przez Wykonawce na plac budowy, ktére nie uzyskajg
akceptacji Zamawiajgcego, powinny by¢ niezwtocznie usuniete z placu budowy. W uzasadnionych
przypadkach przedstawiciel Zamawiajgcego, w uzgodnieniu z projektantem i Inwestorem moze
pozwoli¢ Wykonawcy na wykorzystanie materiatéw lub elementéw budowlanych nie odpowiadajgcych
wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej oraz specyfikacjach technicznych. Konieczna
jest w tym przypadku zmiana cen tych materiatow lub elementow.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg sie zbadane i nie zaakceptowane przez Zamawiajgcego
materialy, elementy budowlane lub urzadzenia, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko i ponosi petna
odpowiedzialnos¢ techniczna i kosztowa.



3  WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONYWANI A ROBOT
BUDOWLANYCH

Wykonawca jest zobowigzany do Uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami okreslonymi w szczeg6towych specyfikacjach
technicznych dla konkretnych rodzajéw robot.

W przypadku braku odpowiednich ustaleh w specyfikacjach technicznych niezbedna jest akceptacja
sprzetu przez Zamawiajacego.

Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu
do Uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce realizacji umowy lub kontraktu mogg byc¢
zdyskwalifikowane przez Zamawiajgcego i niedopuszczone do realizacji robot.

4 WYAMGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére bedg okreslone
w projekcie organizacji rob6t oraz jakie nie wptyng niekorzystnie na stan i jakos¢ transportowanych
materiatow.

Srodki transportu powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonym w szczegdtowej specyfikacii
technicznej, jezeli gabaryty lub masy elementéw konstrukcyjnych lub urzadzen wyposazenia
wymagajq specjalistycznego sprzetu transportowego.

4.1. Transport poziomy

Wykonawca bedzie Uzywat tylko takich s$rodkéw transportu poziomego, jakie nie spowodujg
uszkodzen przewozonych materiatéw i elementéw oraz urzadzen.

Liczba i rodzaje srodkéw transportu powinny by¢ okreslone w projekcie organizacji rob6t.

4.2. Transport pionowy

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania $rodkéw transportu pionowego ustalonych
w specyfikacjach technicznych; przy braku takich ustalen $rodki te Wykonawca uzgadnia
z Zamawiajgcym.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT BU DOWLANYCH

5.1. Ogolne wymagania dotycz ace wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa, za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg i wymaganiami specyfikacji technicznych, projektem organizacji rob6t oraz
poleceniami Zamawiajgcego.

Nastepstwa btedu popetnionego przez Wykonawce beda poprawione przez Wykonawce na wiasny
koszt, zgodnie z wymaganiami Zamawiajgcego. Sprawdzenie wytyczenia rob6t przez Zamawiajacego
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé. Decyzje Zamawiajgcego dotyczace
akceptacji wyboru materiatéw, elementéw budowlanych, elementéw robét, wyboru sprzetu i innych
ustalen odnoszacych sie do wykonywanych robot bedg oparte na wymaganiach okreslonych
w umowie, dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej, a takze w normach.

Polecenia Zamawiajgcego przekazane Wykonawcy beda spetniane nie pdzniej niz w wyznaczonym
czasie, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Projekt zagospodarowania placu budowy

Do dyspozycji wykonawcy Zamawiajacy przekaze pomieszczenia w jednym z lokali na pietrze
budynku do wykorzystania w czasie budowy. Wykonawca pozostawi wykorzystywane pomieszczenia
po zakonczeniu budowy w stanie technicznym ustalonym przy przekazaniu placu budowy.

5.4. Likwidacja placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i petnego uporzadkowania terenu wokét
budowy. Uprzatniecie terenu budowy stanowi wymdég okreslony przepisami administracyjnymi
o porzadku.



6 KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDO WLANYCH

6.1. Zasady kontroli jako $ci rob6t

Nalezy poda¢, ze Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole roboét, jakosci materiatéw

i elementéw, zapewni odpowiedni system kontroli oraz mozliwos¢ pobierania prébek i badania

materiatéw i rob6t. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy przedstawienie Zamawiajagcemu do aprobaty

przed rozpoczeciem realizacji umowy opracowania pt.

Program zapewnienia jakosci sktada sie z czesci ogolnej i czesci szczegotowe;.

Czes¢ ogodlna okresla:

a) system (sposoéb i procedure) kontroli jakosci wykonywanych robot,

b) wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis wtasnego laboratorium
lub wytypowanego do wykonania badan zleconych przez Wykonawce),

c) sposob oraz forme gromadzenia badan laboratoryjnych, zapiséw pomiaréw a takze wycigganych
wnioskéw i zastosowanych korekt

d) sposoéb i forme przekazywania informacji Zamawiajagcemu

Czes¢ szczegoOtowa dla kazdego asortymentu rob6t podaje:

a) wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie, z ich parametrami technicznymi

b) sposoby dostarczania materiatdw budowlanych i wyrobow,

c) urzadzenia do magazynowania i zatadunkow materiatow,

d) sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom umowy.

W przypadku gdy wykonawca posiada certyfikat ISO 9001, jest zobowigzany do opracowania
programu i planu zapewnienia jako$ci zgodnie z wymaganiami certyfikatu.

Wykonawca bedzie prowadzit pomiary i badania materiatbw oraz rob6t z czestotliwoscig
gwarantujaca, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej
i specyfikacjach technicznych.

W przypadku, kiedy rodzaj i ilos¢ badan nie zostaty okreslone w szczegdtowych specyfikacjach,
zostang one ustalone przez Zamawiajacego.

W przypadku zlecenia przez Wykonawce wykonania badah do specjalistycznego laboratorium,
Zamawiajacy moze wymagac¢ dokumentéw potwierdzajacych uprawnienia danego laboratorium
do wykonywania konkretnych badan.

6.4. Dokumentacja budowy

Dokumentacja budowy, zgodnie z art. 3 pkt. 13 ustawy Prawo budowlane, obejmuije:

a) pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym,

b) dziennik budowy

c) protokoty odbioréw czesciowych i kohcowych,

d) certyfikaty na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci z Polska Norma lub aprobaty
techniczne, ewentualne protokoty koniecznosci dotyczace robét dodatkowych i kosztorysy na te
roboty.

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dokumentacji budowy, przechowywania je
we wiasciwie zabezpieczonym miejscu oraz udostepnienia do wgladu przedstawicielom uprawnionych
organéw.

7 ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Rodzaje odbioréw

Na budowie wystepowac¢ beda nastepujace rodzaje odbiorow:
a) odbidr czesciowy,

b) odbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,

c) odbiér koncowy,

d) odbiér ostateczny (pogwarancyjny).

8.2. Odbidr robét ul egajacych zakryciu lub zanikaj acych
Do podstawowych obowigzkéw Wykonawcy nalezy zgtaszanie Zamawiajacemu do odbioru robét
ulegajacych zakryciu lub zanikajacych. Odbiér robét ulegajacych zakryciu lub zanikajacych polega
na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych rob6t, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.



Odbiér taki bedzie przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek
bez hamowania ogélnego postepu robét. Gotowos¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza
Wykonawca wpisem do dziennika budowy, przy jednoczesnym powiadomieniu inspektora nadzoru
inwestorskiego.

8.3. Odbidr cz esciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot.

Roboty do odbioru czesciowego zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy, z jednoczesnym
powiadomieniem Zamawiajgcego, ktory dokonuje odbioru.

8.4. Odbidr ko Acowy

Odbiér koncowy przeprowadza sie w trybie i zgodnie z warunkami okreslonymi w umowie o wykonanie
robot budowlanych.

Odbioru koncowego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego — w obecnosci Wykonawcy
i przedstawicieli Inwestora — sporzadzajac Protokét odbioru robot budowlanych oraz zgltoszonych wad
i usterek do usuniecia przez Wykonawce.

W czasie odbioru koncowego Komisja zapoznaje sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonanych rob6t uzupetniajgcych

i poprawkowych, a takze z wynikami odbioréw przewodéw kominowych, instalacji, urzadzen
technicznych i technologicznych.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét
uzupetniajgcych, Komisja moze przerwac swoje czynnosci i ustali¢ nowy termin odbioru kohcowego.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje, ze jako$¢ wykonanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach odbiega nieznacznie od wymaganej dokumentacja projektowa i specyfikacja
techniczna (z uwzglednieniem tolerancji) i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne
i trwato$¢, Komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszona warto$¢ wykonanych robét w stosunku
do wymagan przyjetych w umowie lub kontrakcie.

8.5. Odbidr ostateczny — pogwarancyjny
Odbiér ostateczny — pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t po okresie gwarancyjnym.

8.6. Dokumentacja wykonawcza, instrukcje eksploatac  ji i konserwacji
urzadzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich zmian w dokumentacji

projektowej umozliwiajgcej przygotowanie dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.

Zgodnie z ustawg Prawo Budowlane w sktad dokumentacji powykonawczej obiektu, na ktorym

uzyskano pozwolenie na budowe, wchodzg m.in.:

a) pozwolenie na budowe,

b) projekt budowlany, projekt wykonawczy i inne projekty,

c) przedmiar robot,

d) wszelkie inne pozwolenia urzedowe zwigzane z realizacja obiektu,

e) oryginat dziennika budowy wraz z dokumentami, ktére zostaly wigczone w trakcie realizacji
budowy,

f) protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu lub zanikajacych, protokoty odbioréw czesciowych
i koncowych, wyniki badan, préb (np. rozruchowych) i sprawdzen, protokoty odbioru instalacji
i urzadzen technicznych oraz przewodéw kominowych,

g) dokumentacja powykonawcza: projekt budowlany, projekt wykonawczy i inne opracowania
projektowe, opisy i rysunki zamienne uwiarygodnione przez projektanta, kierownika budowy
i inspektora nadzoru inwestorskiego,

h) oswiadczenie kierownika budowy o:
» zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem budowlanym i warunkami pozwolenia
na budowe oraz przepisami,
» doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy, a takze — w razie korzystania —
z ulicy,



» aprobaty techniczne (deklaracje zgodnosci) oraz certyfikaty na znak bezpieczenstwa ,B”
dla materiatow i urzadzen,

Jezeli w trakcie realizacji obiektu zaszta potrzeba wykonania majacych istotne znaczenie opracowan,
ekspertyz oraz innych opinii lub dokumentéw, to powinny one by¢é wiaczone do dokumentaciji
powykonawczej.

8.7. Dokumenty odbiorowe
Do odbioru Wykonawca obowigzany jest przygotowac nastepujace dokumenty:

a) oswiadczenie kierownika budowy o zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem
budowlanym i warunkami pozwolenia na budowe, o doprowadzeniu do nalezytego stanu i
porzadku terenu budowy, a takze — w razie korzystania — z ulicy,

b) dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje projektowa (projekt budowlany, projekt
wykonawczy oraz inne projekty specjalistyczne) z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
wykonania robét, potwierdzone przez projektanta i inspektora nadzoru inwestorskiego oraz z
geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

c) dziennik budowy

d) protokoty odbioréw czesciowych, robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

e) deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa, zgodnie ze szczeg6lowymi specyfikacjami technicznymi i programem
zapewnienia jako$ci,

8 ROZLICZANIE ROBOT

Rozlicznie rob6t odbywac sie bedzie w oparciu o stawki kosztorysowe i ceny materiatowe podane
w kosztorysach ztozonych w przetargu przez Wykonawce.

Rozliczenia za wykonane roboty dokonywane beda na podstawie $wiadectw ptatnosci wystawionych
przez Wykonawce i akceptowane jednoczesnie przez Zamawiajacego i wytypowanego
przedstawiciela Inwestora.

Szczego6towe zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okreslone sg w umowie pomigdzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.

9 DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Dokumentacja Projektowa
Jednostka autorska dokumentacji projektowej: Andrzej Mikofajczyk, Pabianice, ul. Zytowicka 1a.
Zestawienie dokumentacji projektowej z autorami poszczegoélnych branz:
a) architektura — Andrzej Mikotajczyk
b) konstrukcja — Andrzej Mikotajczyk, Krzysztof Denuszek
c) instalacje elektryczne z oswietleniem — Jan Malinowski

10.2. Normy, akty prawne, aprobaty techniczne
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016;
z pbézniejszymi zmianami),
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
Zbiory przepiséw prawnych ujetych w Polskich Normach (PN) oraz normach branzowych (BN).



CZESC SZCZEGOLOWA

B.01.00.00 ROBOTY ZIEMNE
1 WSTEP
0.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegobtowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopow.

0.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

0.3.Zakres rob6t obj etych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie wykopéw w ramach budowy budynku mieszkalnego nr 13, zlokalizowanego w todzi
przy ul. Billewiczéwny.

W zakres robot wchodzi: wykonanie wykopéw nieobudowanych.

0.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST Cze$¢ G: ,Wymagania ogdlne”.

0.5.0go6lne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, wykonanie prac zgodnie z dokumentacja i poleceniami Zamawiajacego.

2 MATERIALY

W zwiazku z faktem, ze wykopy sa na stosunkowo niewielkiej gtebokosci do wykonania roboét
materialy pomocnicze nie wystepuja.

3 SPRZET

Roboty ziemne mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czesé G ,Wymagania ogoélne”.

4 TRANSPORT

Materiaty z wykopow moga by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu, dopuszczonymi
do wykonywania zamierzonych robét.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spehiaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czes$é G ,Wymagania ogdlne”.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogolne”.
Wykonanie robét powinno byé zgodne normami PN-B-06050:1999, PN-S-02205:1998 i

BN-88/8932-02.
5.2. Sprawdzenie zgodno $ci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopéw nalezy sprawdzi¢ zgodnosé rzednych terenu
z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-
wysokosciowy.



5.3. Roboty przygotowawcze

Spos6b wykonania dojazd do obiektu przy ktérym beda prowadzone roboty ziemne powinien zawieraé
projekt organizacji rob6t opracowany przez Wykonawce i zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopéw nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopow
kontrolnych w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robét.

5.4. Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone
srodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczegélnosci ochrone gleby, zieleni, naturalnego
uksztattowania terenu i stosunkéw wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska —
Dz. U. Nr 62 poz. 627 z pGzniejszymi zmianami). Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia
naturalnej struktury gruntu ponizej projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa gruntu o grubosci
20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio
przed wykonaniem fundamentu.

6 OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST Czesé G ,Wymagania ogolne”.
Jednostka obmiarowa jest m® (metr szescienny) wykonanych wykopow.

7 ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogolne”.

Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopow uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej .

8 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podzial i opis gruntéw.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

10.2. Inne dokumenty

Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016;
z pbézniejszymi zmianami),
Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 621,
z pOzniejszymi zmianami),

B.02.00.00 KONSTRUKCJE Z BETONU ZBROJONEGO
1 WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie zelbetowych zwigzanych z budowg budynku mieszkalnego nr 13, zlokalizowanego w todzi
przy ul. Billewiczéwny.

Zakres prac obejmuje szalowanie, zbrojenie i betonowanie :
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* lawy fundamentowe,
e  stopy pod wzmocnienie $ciany wewnetrznej
e schody

1.4. Okre slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST Czes$¢ G: ,Wymagania ogolne”.

Konstrukcje  zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi
wspotpracujgcymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji
zelbetowych.

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm® wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych
i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwiazaniem betonu.
Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce zewnetrznego.

Deskowania i szalunki — pomocnicze budowle stuzgace do formownia elementéw betonowych
wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$é z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Zamawiajgcego

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogoine”.

9 MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t musza byé zgodne z wymaganiami niniejszej SST
i dokumentac;ji projektowe;j.

Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

e ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz.
2016; z pozniejszymi zmianami),

» ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

» ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.
1360, z pézniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej

przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Domieszki do betonéw

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajagcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002
i PN-EN 934-6:2002.

2.3. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych przewidziano stosowanie mieszanki betonowej
wykonywana w Wytworni (tzw. ,beton towarowy”).

Zastosowano we wszystkich elementach beton marki B 20. Lawy Zelbetowe oraz stopy monolityczne
wykonaé nalezy z betonu marki B 20. Beton B 10 zastosowano jako beton podktadowy pod tawy
fundamentowe.

Wytwérca betonu towarowego musi posiadac¢ wtasne laboratorium .

2.4, Stal zbrojeniowa
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji techniczne;.
W konstrukcjach Zzelbetowych zastosowano stal A-l1lIN (RB500)

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
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*  znak wytworcy,

» $rednice nominalna,

* gatunek stali,

* numer wyrobu lub partii,

e znak obrobki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i kregébw powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach,
z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw. Nalezy darzy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie
narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego,
o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy $rednicach pretéw wiekszych niz 12 mm stosowac¢ drut wigzatkowy o srednicy 1,5 mm.

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy
oraz z tworzyw sztucznych.

Podkiadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretéw. Nie dopuszcza sie stosowania podkiladek
dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

2.5. Szalunki

Do wykonywania szalunkéw mozna uzy¢ tradycyjnych szalunkéw wykonanych z desek, sklejki
wodoodpornej | — do smarowania elementéw szalunkéw stykajacych sie z betonem nalezy stosowac
srodki antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.

10 SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji Zzelbetowych moga by¢é wykonywane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych
robét.

11 TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé¢ sprawne technicznie i spehiaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym. Podczas transportu
przestrzega¢ wymagan PN —88/H-01105

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czes$é G ,Wymagania ogdlne”.

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki bet  onowe;j

Mieszanki betonowe wykonywane bedg na budowie wg receptury przygotowanej przez kierownika
budowy

Wszelkie zanieczyszczenia mieszankg betonowg na placu budowy Wykonawca bedzie usuwat na
biezaco i na wlasny koszt.

12 WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogolne”.

5.2. Zakres wykonania rob6t

Betonowanie konstrukcji zelbetowych mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Zamawiajacego,
potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan lub szalunkéw systemowych

Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy
wykonac¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm
i szerokosci nie wiekszej niz 18 cm.
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5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich Uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z luznych ptatkdw rdzy,
kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejna nalezy opala¢
np. lampami lutowniczymi, az do calkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Stal pokryta rdza oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Stal tylko zablocona mozna
zmywac strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretdw nie powinna przekracza¢ 4 mm,
w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg dokumentacji projektowej,
z rbwnoczesnym zachowaniem postanowiehn norm.

Giecie pretéw nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i norma PN-91/S-10042.
Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakow i odgie¢ na ich strone zewnetrzna.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstale podczas wyginania.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze szalunkéw.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac¢ przed ustawieniem szalowania
bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw wykona¢ na podbetonie.

Podbeton wykonaé z betonu B 10 wg. Projektu technicznego.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w szalunkach zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

5.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej
5.2.4.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Roboty zwigzane z podawaniem i ukladaniem mieszanki betonowej powinny byé wykonywane zgodnie
z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.

Przed przystgpieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, czysto$¢ szalunkéw
oraz obecnosé¢ wkladek dystansowych zapewniajgcych wymagana wielko$¢ otuliny.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu

konstrukcji nalezy:

» wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

e raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i
uklepa¢, aby otrzyma¢ réwna i jednorodna powierzchnie bez dotkéw i poréw, wyrdwnana wg
powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowaé wilgotna
szczotka aby usungé powierzchnie szkliste.

13 KONTROLA JAKO SCI
6.1. Wymagania ogoéine

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci
z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-EN 206-1:2003 oraz niniejszej
SST.

Kontrola powinna szczegétowo okresla¢ zakres, cel kontroli, czestotliwosé badan, sposéb i ilosé
pobierania probek.

Ocena poszczegoélnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Og6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST Czesé G: ,Wymagania ogoélne”.
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14 OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST Czesé G ,Wymagania ogolne”.

Jednostka obmiarowg jest m® (metr szescienny) wykonanych konstrukcji zelbetowych zgodnie
z dokumentacja projektowsg i obmiarem w terenie.

15 ODBIOR ROBOT

Konstrukcje zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i niniejsza SST
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej,
przywotanych normach lub w punktach 2, 51 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

16 PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena 1 m?® betonowania konstrukcji zelbetowej oraz 1 tona zbrojenia,
zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem w terenie i ocena jakosci wykonania robot
na podstawie wynikbw pomiaréw i badan laboratoryjnych oraz za tone masy zbrojenia.

Cena jednostkowa obejmuije:

e prace pomiarowe i przygotowawcze,

» wykonanie deskowania lub szalunkéw

e pokrycie deskowan lub szalunkéw $rodkiem antyadhezyjnym,

e 0czyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

e przyciecie, wygiecie i faczenie zbrojenia,

e montaz zbrojenia wraz z jego stabilizacja i zapewnieniem odpowiednich otulin,

e przygotowanie mieszanki betonowej,

e ulozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem
zakotwien i marek, zageszczeniem i wyrGwnaniem powierzchni,

» pielegnacje betonu,

* rozbidrke deskowania i rusztowan,

e usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

e 0czyszczenie terenu robot z odpadéw i usuniecie ich poza teren robdét,

e wykonanie i dokumentacje niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
Specyfikacja lub zleconych przez Zamawiajacego

Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

17 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-88/B-06250 Beton zwykty.
PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wkasciwosci, produkcja

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie

PN-I1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

B.04.00.00 ROBOTY POKRYWCZE
1 WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru pokryé dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

14



1.3. Zakres rob6t obj etych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie pokry¢é dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajgcymi ponad dach
budynku tzn.:
e pokrycie dachu papami termozgrzewalnymi
e obrébki blacharskie z blachy powlekanej

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

18 MATERIALY
2.1. Papa termozgrzewalna

Do pokrycia dachu zastosowano podwdjna pape termozgrzewalna podktadowa i nawierzchniowa
PYEPV 200 S5 o grubosci 0,5 cm.

Papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia CHEMAPLAN PYE PV 200 S5 AT/90-12-0161 Papa
asfaltowa zgrzewalna podktadowa CHEMOPLAN PYE PV 200 S4,5 AT/99-12-0155 Papa asfaltowa
CHEMAPLAN PYE PV 200 S5 przeznaczona jest jako wierzchnia warstwa a papa CHEMOPLAN PYE
PV 200 S4,5 jako warstwa podktadowa w wielowarstwowych pokryciach dachowych. Papy te znajdujg
zastosowanie zar6éwno przy wykonywaniu nowych jak i renowacji starych pokry¢ dachowych.

Istnieje mozliwos¢ zastosowania materiatu rownowaznego.
Obrabki blacharskie - z blachy cynkowej grubosci 0,7 i 0,8 mm.

19 SPRZET
Roboty mozna wykonac recznie. Palniki i reduktory do zgrzewania pap specjalistyczne.

20 TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie w pozyciji
stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. Rolki papy nalezy ukfada¢ tak,
aby uniemozliwi¢ przemieszczanie sie podczas jazdy.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem,
zabezpieczonych przed dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm
od grzejnikéw.

21 WYKONANIE ROBOT
5.1. Izolacje papowe

Pape termozgrzewalna nalezy zamontowa¢ mechanicznie systemowymi tacznikami w strefie ktora
wynosi 12 cm.

Polaczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajacymi z dachu elementami
powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wplywu odksztalcen dachu
na tynk.

Do zgrzewania pap termozgrzewalnych nalezy uzywac palniki jedno lub dwudyszowe z reduktorami.

Szerokosé zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10 cm.

Zakfady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.
Obrobki blacharskie:
» obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia pofaci,

e roboty blacharskie z blachy ocynkowanej mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz
w temperaturze nie nizszej od —15<.

Robdt nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.
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22 KONTROLA JAKO SCI
6.1. Materialy izolacyjne

Wymagana jakos¢ materiatdbw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwno rzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich
jakosé nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé¢ zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwaorcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy
Papy powinny by¢ zwijane w rolki. Na kazdej rolce powinna znajdowa¢ sie etykieta zawierajgca co
najmniej nastepujace dane:

e nazwa i adres zaktadu produkujacego wyrob

» identyfikacje wyrobu

* numer aprobaty technicznej

» date produkcji, identyfikacje partii wyrobu

e wymiary

e znak budowlany

e podstawowe informacje odnosnie warunkéw stosowania, magazynowania i transportu

23 OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa roboét jest: m? pokrytej powierzchni.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Zamawiajgcego i sprawdzonych w naturze.

24 ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér podio za

Badania podioza nalezy przeprowadzaé¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych.

8.2. Odbidr robét pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych.
Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robét, do ktérych dostep
pbézniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
e jakosci zastosowanych materiatow,
» dokladnosci wykonania warstwy pokrycia,
* dokladnosci wykonania obrébek blacharskich i ich polaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru rob6t pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:
» dokumentacja techniczna,
» dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czesciowy podioza oraz poszczego6lnych
warstw lub fragmentéw pokrycia,
» zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
»  protokoty odbioru materiatéw i wyrobow.
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Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbior pokrycia z papy

Sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i odrywanie paska papy
szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy,
Sprawdzenie szerokosci zaktadéw papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréw czesciowych i koncowego

przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m2. Doktadno$¢
pomiaréw powinna wynosi¢ do 2 cm.

8.2.2. Odbior obrébek blacharskich
* sprawdzenie prawidtowos$ci potgczeh poziomych i pionowych,
» sprawdzenie mocowania elementéw do scian.

25 PODSTAWA PLATNO SCI
Placi sie za ustalona ilos¢ m?izolacji z wykonaniem podtoza i warstwy wierzchniej.

26 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy  stalowej
ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania technic zne przy odbiorze

B.05.00.00 TYNKI
1 WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu.

1.4. Okre slenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Zamawiajgcego.

27 MATERIALY
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatna do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Tynk wewn etrzny
Tynk gipsowy maszynowy firmy Knauf MP 75 zgodny z norma PN — B-30042:1997.
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Istnieje mozliwos¢ zastosowania materiatu rownowaznego.

2.3. Tynk zewn etrzny

Baumit Silikon Putz — baranek 1.5mm, tynk cienkowarstwowy na bazie zywic silikonowych. Skiad
emulsja zywicy silikonowej, wypetniacze mineralne, pigmenty, dodatki organiczne, woda. Gestosé ok.
1,9 kg/dm3.

Istnieje mozliwos¢ zastosowania materiatu rownowaznego.

28 SPRZET
Roboty mozna wykona¢ za pomoca sprawdzonych , atestowanych agregatow tynkarskich

29 TRANSPORT
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrata statecznosci. Przechowywa¢ w chtodnym miejscu, nie narazonym na mréz, w zamknietych
pojemnikach, przez okres do 12 miesiecy. Forma dostawy pojemniki 30 kg.

30 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw wewn  etrznych i zewn etrznych

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
o$cieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj.
po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywacé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajgcych.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i twardnienia,
tji. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podio zy
Bezposrednio przed tynkowaniem poditoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami

5.3 Tynki wewn etrzne

Natrysk na sciany wykonywa¢ od gory do dotu przy rzadkiej konsystencji. Zaprawe rozprowadzac
za pomocg diugich tat a po uptywie 80-100minut Sciggna¢ i wyprowadzi¢ narozniki. Mleczkiem
gipsowym wyréwnac niewielkie nieréwnosci . Po wyschnieciu powierzchni tynk wygtadzi¢ za pomoca
stalowej pacy, Zapewni¢ wietrzenie tynkowanych pomieszczen.

5.4 Tynki zewn etrzne

Tynk zamiesza¢ wolnoobrotowym mieszadiem, nie mieszajac z innymi produktami. Tynk silikonowy
naktadac nierdzewna paca stalowa w warstwie réwnej wielkosci ziarna i zacierac.

Pracowac¢ rownomiernie i bez przerwy. Oczysci¢ narzedzia woda natychmiast po uzyciu.

Przy duzym nastonecznieniu, podczas deszczu lub przy silnym wietrze odpowiednio ostonic elewacje.
Duza wilgotno$é powietrza i niskie temperatury moga wyraznie wydtuzyé czas wigzania. Jednolitos¢
barwy moze by¢ gwarantowana tylko w ramach jednego zamdéwienia.

31 KONTROLA JAKO SCI
6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke
i konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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Zaprawy systemowe stosowac¢ zgodnie z zaleceniami producenta.

32 OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa roboét jest m2.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Zamawiajgcego i sprawdzonych w naturze.

33 ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér podio za
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystagpieniem do robét tynkowych.

Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczyscié
i zmy¢ woda.

8.2. Odbi6r tynkéw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé

zgodne z dokumentacja techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie

wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

* pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogoétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

* poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogotem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

« wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych
z podtoza, pilsni itp.,

e trwale $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do poditoza.

34 PODSTAWA PLATNO SCI

Placi sie za ustalona ilos¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuie:
* przygotowanie zaprawy tynkarskiej,

» dostarczenie materiatow i sprzetu,

» otynkowanie powierzchni $cian

e ustawienie i rozbioérke rusztowan,

* umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

» osiatkowanie bruzd,

e obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

* reperacje tynkdw po dziurach i hakach,

e 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

35 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

B.06.00.00 POSADZKI
1 WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru posadzek w budynku mieszkalnym nr 13, zlokalizowanym w t.odzi przy ul. Billewiczéwny.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
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1.3. Zakres rob6t obj etych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie posadzek w budynku:
e wykonanie warstw podposadzkowych posadzek na gruncie
» wykonanie warstw podposadzkowych na stropach
e wykonanie posadzek z tworzyw sztucznych
» wykonanie posadzek ceramicznych z cokolikami ( oméwione w osobnym rozdziale)

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa ,specyfikacja i poleceniami Zamawiajacego

36 MATERIALY

» gres Tubadzin + zaprawa klejowa Ceresit CM11/ lub réwnowazne/

» wyktadzina podtogowa rulonowa Gamrat gr 3,2 mm /lub réwnowazne/
*  klej do wykiadzin PCW

» foliaizolacyjna PE, gr 0,4 mm

* papa termozgrzewalna w pomieszczeniach mokrych

37 SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

38 TRANSPORT
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrata statecznosci.

39 WYKONANIE ROBOT
5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem podioza,
utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg
asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagana
wytrzymatosc¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymato$¢ podkladu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz:
na sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktéorym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu
i zanieczyszczeh oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem
papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni
nie powinna by¢ nizsza niz 5.

Zaprawe cementowa nalezy przygotowywaé mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje
gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byé ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢
cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m?.

Zaprawe cementowa nalezy ukfada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi
0 wysokosci rownej grubosci podkitadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia
z rbwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.
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Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie
z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadana w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywaé¢ wiekszych przeswitéw wiekszych niz 5 mm.

Odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochyiej) nie powinny przekraczac
2 mm/m i 5 mm na calej diugo$ci lub szeroko$ci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folia polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Wykonywanie posadzki z wykfadzin rulonowych

Do wykonywania posadzek z wykladzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu robét
budowlanych stanu surowego i robot wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem
préb cisnieniowych.

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawa cementowa.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 17<C i powinna by ¢
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robot, w trakcie ich wykonywania oraz
w okresie wysychania kleju.

Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych bedg uktadane co najmnigj
na 24 godziny przed uktadaniem.

Wyktadzina powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze
odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podkiadzie tak, aby arkusze tworzyly
zaktady szerokosci 2—3 cm.

Arkusze nalezy przykleja¢ za pomoca klejow zalecanych przez producenta okreslonej wykfadziny.

Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd,
pecherzy, odstajgcych brzegow.

Spoiny miedzy arkuszami lub pasami wyktadziny powinny tworzy¢ linie prosta.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej diugosci
spoiny w pomieszczeniu.

Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy scianach wykonczy¢ listwami. Listwy powinny by¢ przyklejone
na catej diugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych.

40 KONTROLA JAKO SCI
Wymagana jakos¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez Specyfikacja

zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania rob6t (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowosé wykonania podkitadu, posadzki, dylatacji.

41 OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robo6t jest m2.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

42 ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

Odbiér materiatdbw i robot powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdbw z wystawionymi atestami wytwércy.
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W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg

wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowaé rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Odbiér powinien obejmowac:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

e sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez
ocene wzrokowa,

e sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢é na podstawie wynikéw
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materialtbw  posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnoscig 1 mm,

a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac¢

przez ocene wzrokowa.

43 PODTSAWA PLATNO SCI

Placi sie za ustalona ilo§¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie poditoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

44 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej
BN-71/636302 Piyty styropianowe samogasnace

PN-77/B-27604 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej

PN-EN 649:2002. Elastyczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu

B.07.00.00 STOLARKA DRZWIOWA | OKIENNA
1 WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej w budynku mieszkalnym nr 13, zlokalizowanym w todzi
przy ul. Billewiczéwny.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.
W skifad tych robét wchodzi:
e montaz stolarki okiennej kompletnej
e montaz stolarki drzwiowej wraz z os$cieznicami
* montaz parapetow

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
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1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robét.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Zamawiajgcego.

45 MATERIALY
Drzwi wedtug wykazu stolarki drzwiowej:

» drzwi wewnetrzne w lokalach plytowe, drewniane, wykonczone, petne i szklone, do pomieszczen
sanitarnych z nawiewnymi otworami wentylacyjnymi z o$cieznica stalowa zabezpieczona
antykorozyjnie,

» skrzydfa drzwiowe zewnetrzne aluminiowe malowane proszkowo, szklone szktem bezpiecznym
Z oscieznica

Okna wedtug wykazu stolarki okiennej:

e okna u-rozw. z PCV, profile minimum trzykomorowe biate z nawiewnikami wg wykazu stolarki
okiennej,

» parapety wewnetrzne PCV w kompletach z oknami

Kazdy wyr6b stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢é wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajagcym do stosowania wyroby stolarki
budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny byé zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

46 SPRZET
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Elektronarzedzia typowe.

47 TRANSPORT

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé
i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utrata statecznosci.

48 WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie o $ciezy

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylegaé
oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni
oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.

Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg niniejszej
specyfikacji
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Oscieznice mocowaé za pomocg kotew lub hakédw osgdzonych w osciezu. Oscieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozja biologiczna od strony muru.

Szczeliny miedzy oscieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie.

5.2.2. Osgdzenie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadach lub listwach, elementy
kotwigce osadzi¢ w osciezach.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢é mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci okna, nie wiecej
niz 3 mm.

Réznice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

* 2 mm przy diugosci przekatnej do 1 m

* 3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m

* 4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
osciezem a oscieznica materiatem izolacyjnym.

5.3. Powtoki malarskie
Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow.

Wykonane powtoki nie powinny wydzielaé nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych
dla zdrowia.

49 KONTROLA JAKO SCI

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej
i drzwiowe;j.

Ocena jakosci powinna obejmowac:

» sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

» sprawdzenie jakos$ci materiatdw z ktdrych zostata wykonana stolarka,

» sprawdzenie prawidtowosci wykonania

» sprawdzenie dzialania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

* sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi koncowemu.

50 OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot jest ilos¢ szt. wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic.

51 ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty wymienione w B.07.01.00 podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych.
Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2 i czynnosci wyszczegoélnione w punkcie 5.

52 PODSTAWA PLATNO SCI
Placi sie za ustalona ilos¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

» dostarczenie gotowej stolarki,

» 0sadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami
» dopasowanie i wyregulowanie

* ewentualna naprawe powstatych uszkodzen.

53 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
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PN-89/B-06085 Drzwi, obci gzenia statyczne
B.08.00.00 ROBOTY MALARSKIE
1 WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét malarskich wykonanych w budynku mieszkalnym nr 13, zlokalizowanym w todzi
przy ul. Billewiczéwny.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nastepujacych rob6t malarskich:
» malowanie olejne balustrad stalowych,
* malowanie $cian i sufitdbw farbami emulsyjnymi

1.4. Okre slenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

54 MATERIALY
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatna do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mieé posta¢ cieczy o gestosci smietany, uzyskanej przez rozcienczenie
1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek
i zanieczyszczen.

2.3. Rozcie nczalniki
W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:
e wode — do farb wapiennych,
» terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
* inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci

wydanym
przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.4. Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie biata, Polinit /lub rownowazna/. Na tynkach mozna stosowac¢
farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie
z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
Farby olejne i nawierzchniowe ogd6lnego stosowania wg PN-C-81901/2002
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Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe
wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5C.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjna rozcienczong
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powioki
malarskiej lub inne srodki gruntujace ktére poleca producent farb

Przy malowaniu farbami olejnymi powierzchnie nalezy zagruntowa¢ rozcienczonym pokostem 1:1
(pokost: benzyna lakiernicza).

55 SPRZET
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

56 TRANSPORT

Farby pakowane w pojemnikach szczelnie zamknietych nalezy transportowa¢ zgodnie
z PN-85/0-79252 i przepisami obowiazujgcymi w transporcie drogowym.

57 WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8<C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8C. Po zako nczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze
spas¢ ponizej +1C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrznie malowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

e catkowitym ukonczeniu robdét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

» catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

» catkowitym ulozeniu posadzek,

e usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podio zy

Podioze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkdéw zaprawa cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienna.

Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy
PN-I1SO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjna tego samego rodzaju
z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5. lub Srodkami
gruntujgcymi.

Przy malowaniu farbami olejnymi stosuje sie odpowiednie farby podktadowe.

5.3. Wykonywanie powtok malarskich

Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu s$rodkéw myjacych
i dezynfekujgcych. Powitoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powiok
powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw
pedzla.

Powloki z farb i lakieréw olejnych i powinny mieé¢ barwe jednolita zgodna ze wzorcem, bez smug,
zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity
potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegoélne warstwy stosowac farby w réznych
odcieniach.
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58 KONTROLA JAKO SCI
6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

» sprawdzenie wygladu powierzchni,

* sprawdzenie wsigkliwosci,

» sprawdzenie wyschniecia podioza,

* sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

» dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

» dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5C przy wilgotno $ci

powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

» sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

* sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

» dlafarb olejnych sprawdzenie powitoki na zarysowanie i uderzenia,

» sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane prawidtowo.

Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powitoki czesciowo

lub calkowicie i wykonaé powtérnie.

59 OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa rob6t jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowah lub drabin malarskich
oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Zamawiajacego i sprawdzonych w naturze.

60 ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér podio za

Zastosowane do przygotowania podfoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa
cementowo-wapienna do robot tynkowych lub odpowiednia szpachldwka.

Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscié.

8.2. Odbiér rob6t malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego
roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypelniaczy, braku plam, smug,
zaciekow, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowana do powfok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
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Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

61 PODSTAWA PLATNO SCI

Placi sie za ustalona ilo§¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem
do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Zamawiajgcego i sprawdzonych w naturze.

62 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-69/B-10285 Roboty malarskie
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
BN-80/6117-02 Farby emulsyjne nawierzchniowe Polini  t

B.10.00.00 IZOLACJA CIEPLNA
1 WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru izolacji wykonanych w budynku dawnego O$rodka Zdrowia w Petrykozach.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie izolacji termicznej w obiektach objetych przetargiem:
» ocieplenia systemowe metoda lekko — mokra z tynkiem elewacyjnym
» docieplenie stropodachu

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Zamawiajgcego.

63 MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Zaprawa klejowa modyfikowana polimerami o gesto$ci objetosciowej >1,4 g/cm?® przyczepnosé
zaprawy klejowej do podioza u 0,44 N/mm?, przyczepno$¢ zaprawy do powierzchni styropianu
PS15>0,10 Nmm?, wspétczynnik oporu dyfuzyjnego zaprawy klejowej dla pary wodnej u<35.

Wyprawa elewacyjna organiczna w postaci masy gotowej do uzycia 0 uziarnieniu 1,5 mm,
zabezpieczony przed osgdzaniem sie mikroorganizmow (grzybéw). Dodatkowe zastosowanie srodkow
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grzybobdéjczych pozwala na udzielenie gwarancji na 5 lat, przy interwale czasowym odnawiania
elewacji nie krétszym niz 8 lat. Wspotczynnik wchtaniania wody dla dojrzatego tynku ,0,005 kg/m2h05
Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego u, 140.

System dociepleniowy musi by¢ potwierdzony deklaracjg zgodnosci producenta zestawu oznakowany
znakiem B z waznym certyfikatem zgodnosci z aprobata.

System w/w posiada klasyfikacje ogniowa NRO w zakresie okre$lonej grubosci.

2.2. Materialy do izolacji termicznych
2.2.1. Styropian grubosci 2, 5i 12 cm samogasnacy odm. FS20
Wymagania
Piyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:
» dla ptyt o grubos$ci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm
» dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o giebokosci do 5 mm.
taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej
wady 10 cm?.

Wymiary ptyt styropianowych

» dtugosé — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%
» szerokos$é — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchyiki 1,5 mm

* grubosé — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchyiki +0,5%.
Pakowanie

Plyty styropianowe uklada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysoko$¢ stosu nie
powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna byé naklejona etykieta zawierajgca nazwe
zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkciji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

Przechowywanie
Piyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu z dala od zr6det ognia.

Transport

Piyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu
drogowego.

Pakowanie

Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zakladu, oznaczenie, nr partii,
date produkgciji, ilo$¢ i pieczatke pakowacza.

Skiadowanie.

2.2.3. Klej do ptyt styropianowych Baumit /lub rownowazny/
2.2.4. Klej do siatki Klebespachtel Baumit /lub réwnowazny/
2.2.5. Ptyn gruntujacy Tiefengrund Baumit /lub réwnowazny/
2.2.6. Kotki z dyblem do mocowania styropianu KI1200

2.2.7. Siatka z wtékna szklanego. Siatka zbrojeniowa odporna na srodowisko zasadowe 145 g/m?
lub o wyzszej gramaturze dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie

2.2.8. Listwa startowa, listwa narozna
2.2.9. Tynk cienkowarstwowy Silikon Putz Baumit oméwiony w punkcie V — Tynki

64 SPRZET
Roboty mozna wykonac recznie lub przy pomocy urzadzen mechanicznych

65 TRANSPORT
Wg punktu 2 niniejszej specyfikaciji.

66 WYKONANIE ROBOT
5.1. System docieplenia metoda mokro-lekka
5.1.1. Przygotowanie podioza
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Podtoze powinno by¢ odpowiednio mocne, suche, réwne i wolne od wszelkiego rodzaju
zanieczyszczen zmniejszajacych przyczepnos¢ zaprawy. Niewielkie nieréwnosci wyréwnujemy
za pomocg zaprawy wyréwnujacej. W celu zwigkszenia przyczepnosci i likwidacji zapylenia
powierzchnie nalezy zagruntowac w zaleznosci od rodzaju chionno$ci podioza.

5.1.2 Przyklejenie piyt styropianowych i zatapianie siatki

Przed przystapieniem do wykonywania ocieplenia musza by¢ zakonczone wszystkie roboty
wykonczeniowe wewnatrz budynku, ktére mogg by¢é przyczyna podniesienia wilgotnosci .
wykonywanie posadzek i tynkéw. Mocowanie styropianu rozpoczg¢é od przymocowania
wypoziomowanej listwy cokotowej, ktéra oprécz ochrony wyznacza poziom pod ocieplenie. Piyty
nalezy przykleja¢ przy temp otoczenia +5C do 25C, najlepiej podczas pogody bezdeszczowe;.
W czasie wystepowania bardzo silnych wiatréw lub duzego nastonecznienia stosowa¢ siatki ochronne
zabezpieczajgce przed nadmiernym odparowaniem wody. Do przyklejenia piyt styropianowych nalezy
stosowaé zaprawe klejowg przystosowang do tego rodzaju prac. Zaprawe klejowg mozna naktadac
cienkowarstwowo na plyty styropianowe w przypadku réwnych, otynkowanych powierzchni za pomocg
packi zebatej o zebach kwadratowych 8 lub 10 mm. W wypadku muru nieotynkowanego na ptyty
styropianowe naklada sie mase klejowg na brzegach pasami o szerokosci 3 do 4 cm za$ na pozostatej
powierzchni plackami w ilosci 10 do 12 (placki powinny zajmowa¢ nie mniej niz 40% powierzchni
piyty). Inna metoda polega na naktadaniu masy klejowe plackami w ilosciach 10-12 bez kleju
na brzegach pityty (oddychanie $ciany - lepsza cyrkulacja i wentylacja). W celu polepszenia
przyczepnosci po wstepnym zwigzaniu zaprawy klejowej (tj. po 1-3 dobach, w zaleznoéci od pogody)
kazdg ptyte mocowa¢ dodatkowo kotkami z tworzywa sztucznego w ilosci podanej w projekcie
ocieplenia ale nie mniejszej niz 4 szt. na 1m2,

Dtugosc kotka zalezna od rodzaju sciany (min. zagtebienie kétka w ocieplanej scianie 6-8 cm nie liczac
tynku). Przy wklejaniu siatki z wibkna szklanego zaprawe klejowa nanosi sie na ptyty styropianowe
ciagta warstwg o grubosci 3mm rozpoczynajgc od goéry pasmami o szerokosci siatki. Zaraz
po nalozeniu siatke nalezy wklei¢ wciskajgc w $rodek za pomocg pacy stalowej az do catkowitego
zatopienia. Grubosé warstwy zbrojonej powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm.

5.1.3. Gruntowanie i wykonywanie wypraw tynkarskich

Po calkowitym wyschnieciu kleju tj. po okresie nie krétszym niz 24 godziny mozna przystgpié¢

do zagruntowania podioza. Wykonuje sie to metoda malarska przy zastosowaniu wyprawy pod tynk
lub gruntu. Zasadniczym zadaniem gruntowania jest polepszenie przyczepnosci, zmniejszenie
chtonnosci oraz alkaicznosci podioza. Czas wysychania ok. 24 godzin w niektérych przypadkach
krocej lub dluzej w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci powietrza. Nastepnie przystapic

do ostatniej fazy ocieplenia - wykonania warstwy ozdobne;j.

5.2. Izolacja termiczna dachu

Izolacja termiczna dachu z plyt styropianowych typu PSK. Mozna instalowa¢ bez wzgledu
na warunki atmosferyczne jezeli chroniona jest przed deszczem i $niegiem.

67 KONTROLA JAKO SCI

Wymagana jako$¢ materialtdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
0 jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jakosé nie
moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci warstw z projektem, zgodnosci kolorystyki
z projektem, réwnosci pokrycia, odchylen powierzchni i krawedzi, mocowania ptyt styropianowych
do podtoza jednorodnosci tynkéw elewacyjnych.

68 OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa rob6t jest m? powierzchni warstw systemu docieplen, listew naroznikowych
i startowe;j.

30



llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Zamawiajgcego i sprawdzonych w naturze.

69 ODBIOR ROBOT
Podstawe do odbioru rob6t izolacyjnych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
e dokumentacja techniczna,
e dziennik budowy,
» zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
» protokoty odbioru poszczegélnych etapow robot zanikajacych,,
Roboty izolacji termicznej podlegaj g zasadom odbioru robot
zanikaj gcych.
PODSTAWA PLATNO SCI
Placi sie za ustalona ilo$¢ m?izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
+ dostarczenie materiatow,
e przygotowanie i oczyszczenie podioza,
e wykonanie izolacji
e uporzadkowanie stanowiska pracy.

70 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe, tynki zwykie

BN-72/6363-02 Piyty styropianowe samogasnace
Aprobaty techniczne firmy Baumit / lub rbwnowa  zne/

B.11.00.00 UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGA CH
1 WSTEP
1.1. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
w wykonaniu budynku dawnego Osrodka Zdrowia w Petrykozach.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych rob6t i konstrukcji drugorzedowych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje
pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spelnione przy zastosowaniu metod wykonania
na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.2. Zakres rob6t obj etych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:
pokrycie podtég plytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw
podiogowych.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatdbw, wymagan
i sposobéw oceny podiozy, wykonanie wykladzin wewnetrznych.

1.3 Okre slenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami.

1.4. Ogolne wymagania dotycz ace robo6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Zamawiajgcego.

71 MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatdw, ich pozyskiwania i
skltadowania
Materialy stosowane do wykonywania rob6t wyktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny mie¢:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,
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» Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

* Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich.

Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacje dotyczaca skladowanych
na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatdw

Wszystkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢é wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.

Piyty i ptytki ceramiczne

Rodzaj piytek i ich parametry techniczne okresla dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to
ptytek na ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornosé
i twardos¢.

Plytki Gres 30x30x1 cm, gatunek |, 5 kl. $cieralnosci /lub wyréb réwnowazny/

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych musza spelniaé wymagania
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania wykfadzin i okladzin to:

» listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

» $rodki ochrony plytek i spoin,

» $rodki do usuwania zanieczyszczen

» $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wilasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

72 SPRZET

Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

e szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia piytek,

* pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mm
do rozprowadzania kompozycji klejacych,

» laty do sprawdzania rownosci powierzchni,

* poziomice,

* mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych,

* gabki do mycia i czyszczenia,

» wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

73 TRANSPORT | SKt. ADOWANIE

Transport materiatéw do wykonania wykladzin i okladzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen.
Zaleca sie uzywac¢ do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknigetych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie.

W przypadku duzych ilosci materialtow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie

do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen mechanicznych.

Sktadowanie materialéw podiogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.
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74 WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przyst gpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtdg, roboty instalacji
sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegdlnie
dotyczy to instalacji podpodtogowych), wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone
tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystgpienie do rob6t wykladzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz+5°C i temperatura ta
powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonanie wyktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed nastonecznieniem
i przewiewem

5.2. Wykonanie wyktadziny
Podtoza pod wyktadziny
Podtoze pod wyktadziny stanowi beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny byé wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci min. 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12MPa,
a na zginanie minimum 3 Mpa.

Minimalna grubos¢ podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

» podkiady zwigzane z podiozem — 25 mm

» podkiady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami
i srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm
na catej diugos$ci faty kontrolnej o diugosci 2m.

Wykonanie wyktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skraje powinny mie¢ jednakowa
szerokos¢ wieksza niz polowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Ukladanie plytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacg naklada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejagca powinna by¢ natozona
réwnomiernie i pokrywac¢ cata powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci piytek.
Prawidtowo dobrane wielkosci zebdw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwolié¢
na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podioza oraz od rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi $rednio okofo 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie piytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza plytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadane;
pozycji i docisnagé dla uzyskania przyczepno$ci kleju do phytki.

Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikro ruchami odsungé na szerokos¢ spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci i swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
.przyssania’. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.
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W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna by¢ pod cata
powierzchnia piytki. Mozna to osiggng¢ nakiadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia
powierzchnie przyklejanych ptytek.

Do uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

e do 100 mm — okoto 2 mm

e 0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

e 0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

* powyzej 60 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usunaé¢ jego nadmiar,
mozna tez usuna¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukladania plytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu pilytek na podiodze wykonuje sie cokoly. Szczegodly cokotu powinna okresla¢
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z piytek identycznych jak dla wykladziny
podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Dokfadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa)
po powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dokiladnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni
plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzi¢ zaokrgglonym narzedziem
i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca
z naklejona gladka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska
wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich
wilgotna gabka.

75 KONTROLA JAKO SCI
6.1. Badania przed przyst gpieniem do rob6t

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania rob6t

wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

e sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajagc w dowolnych miejscach
i kierunkach 2-metrowa fate,

e sprawdzenie spadkéw podkfadu pod wykiadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i
poziomicy; pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonaé¢ z doktadnoscig do 1 mm,

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

e sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

6.2. Badania w czasie odbioru rob6t

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan

dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdélnosci:

» zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

» jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

» prawidiowo$ci przygotowania podiozy,

» jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

+ prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykOw z innymi materiatami i dylatacji.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtég powinien obejmowac:
e sprawdzenie prawidtowosci ulozenia piytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzac¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem piytek,
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* sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej diugosci 2 m
przyktadanej w rwanych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fata a badana
powierzchnia nalezy mierzyé¢ z doktadnoscig do 1 mm,

* sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdiuz spoin
na catej ich dlugosci i doktadnie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

» sprawdzenie zwigzania pitytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania
ptytek z podktadem,

* sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka
z doktadnoscig do 0,5 mm,

6.3. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycz  gce wyktadzin

Prawidtowo wykonana wykfadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

e cala powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktorych r6znorodnos¢ barw jest zamierzona),

e« cala powierzchnia pod plytkami powinna byé wypetniona klejem (warunek wilasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gluchego odgtosu,

» grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

e dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od plaszczyzny poziomej (mierzone tata
dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej
diugosci lub szerokosci posadzki,

e spoiny na catej diugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

e dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci
1 mi 3 mm na calej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio
3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

» szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione calkowicie materialem wskazanym w projekcie,

» listwy dylatacyjne powinny by¢ osgdzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

76 OBMIAR ROBOT

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowe]j przyjmujac
wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow,
pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie
wedtug stanu faktycznego.

77 ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin elementem ulegajagcym zakryciu sg podioza.
Odbiér podtéz musi by¢ wykonany przed rozpoczeciem rob6t wyktadzinowych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia robdt wyktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie
lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu (podtoz)
oraz materialdw nalezy zapisa¢ w dzienniki budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr ostateczny (ko ncowy

Odbiér ostateczny stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez Zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikow badan i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualnej.

35



Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robo6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

e projekt budowlany,

e projekty wykonawcze,

e dokumentacje powykonawcza,

e szczeg6towe specyfikacje techniczne,

e dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

e aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

e protokdty odbioru podtoza,

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢

badania zgodne z wytycznymi podanymi. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami

tolerancji . oraz dokonac¢ oceny wizualne;j.

Roboty wyktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne

i dostarczone przez Wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem

merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna byé przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzan:

» jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

» jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehstwu uzytkownika i trwatosci wykladziny
lub okladziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,

e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych wykladzin , wykona¢ je ponownie i powtérnie zgtosi¢
do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupeieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli

Zamawiajacego i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

» ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikéw badan,

» wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

» stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamdwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

78 PODSTAWA PLATNO SCI
Ptaci sie za m? powierzchni posadzek z ptyt ceramicznych

79 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci
i znakowanie.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podkiady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
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