
Zastosowanie  

Do pracy w systemach fotowoltaicznych 
przeznaczonych do:               

� Zasilania domów mieszkalnych i domków 
letniskowych  

� Zasilania urz�dze� sygnalizacyjnych u�ywanych 
w transporcie powietrznym, morskim, drogowym 
i kolejowym 

� Zasilania radiowych stacji przeka�nikowych  

� Zasilania stacji transmisyjnych i 
wzmacniakowych 

� Zasilania o�wietlenia ulicznego i ogrodowego 

� Wspó�pracy z systemami hybrydowymi 

Nowoczesna technologia 

� Ca�kowicie bezobs�ugowe przez ca�y okres eksploatacji, 
bez potrzeby uzupe�niania wody 

� Mocniejsze p�yty - zwi�kszona trwa�o�� i odporno�� na 
g��bokie roz�adowania i wstrz�sy 

� Konstrukcja szczelna, niewylewna 

� Ci�nienie wewn�trzne regulowane zaworem do 17,5 kPa 

� Mo�e pracowa� w po�o�eniu pionowym i poziomym 

� Elektrolit czysty chemicznie, z�elowany, tiksotropiczny 

� Obudowa ABS (opcjonalnie V0) 

� Niskie samoroz�adowanie 

� Bezpieczne w transporcie wg FAA i IATA 

� Nie wyst�puje zjawisko rozwarstwiania elektrolitu 

Akumulatory �elowe szczelne 
o�owiowo-kwasowe 

Dane techniczne

� Napi�cie znamionowe 
� Temperatura pracy 
� Technologia 
� Stop p�yty 
� Rodzaj p�yt 
� Separator 
� Materia� aktywny 
� Obudowa 
� Napi�cie �adowania 
� Dopuszczalny poziom 

napi�cia t�tnie�  
� Elektrolit 
� Zawór regulacyjny 

� Moment  obrotowy 
dokr�cenia �ruby 

� �ywotno�� znamionowa 
HZY12-7.5 do HZY12-12
Wszystkie pozosta�e  

6V i 12V 

-20°C ÷ 50°C 
�elowa 
o�ów Ca/Sn 
pastowane 
mikroporowaty duroplastik 
czysty o�ów 
ABS (opcjonalnie V0) 

2,30÷2.40 V/ogn. (20°C) 

0,05C (A)
kwas siarkowy w postaci �elu 

guma EPDM, ci�nienie otwarcia 10,5÷14 kPa,    
ci�nienie samoczynnego zamkni�cia 7 kPa 

5÷7 Nm 

5 lat 
12 lat 



Charakterystyka �adowania

Instalacje s�oneczne charakteryzuj� si� czasowymi ograniczeniami w mo�liwo�ci �adowania 
akumulatorów z powodu niesprzyjaj�cych warunków pogodowych. Z tego wzgl�du napi�cie wyj�ciowe z 
instalacji s�onecznej powinno by� maksymalnie wysokie (dopuszczalne w granicach 2,3 do 2,4 V/ ogn.), 
aby zapewni� maksymalne wysokie pr�dy do szybkiego �adowania akumulatorów.  

Pr�d �adowania mo�na zmienia� w zakresie od 0,01 do 5 x I10 (utrzymuj�c napi�cie  �adowania w 
zakresie od 2,3 do 2,4 V/ogn). 
Warto�� napi�cia �adowania zale�na jest od stopnia dziennego roz�adowania akumulatora: 
- dzienne roz�adowanie poni�ej 0,2 C100  - napi�cie �adowania powinno znajdowa� si�    

                                                                   w zakresie 2,30÷2,35 V/ogn. (20°C) 
- dzienne roz�adowanie powy�ej 0,2 C100 -napi�cie �adowania powinno znajdowa� si�    

                                                                   w zakresie 2,35÷2,40 V/ogn. (20°C)    

Temperaturowy wspó�czynnik korekcji napi�cia �adowania wynosi 3mV/°C/ ogn. 

BUDOWA AKUMULATORÓW
Schemat przedstawia budow� akumulatora �elowego. W celu zmniejszenia ryzyka 
korozji dodatnie i ujemne p�yty zrobiono ze stopu o�owiu Ca/Sn . Materia� aktywny 
wykonano z czystego o�owiu (99.9999%), aby zminimalizowa� negatywne skutki 
wywo�ane przez zanieczyszczenie.  

Separator zosta� wyprodukowany przy u�yciu najnowszej niemieckiej technologii. 
Materia�em bazowym separatora jest mikroporowaty duroplastik, który zapewnia 
doskona�� stabilno�� pracy w wysokiej temperaturze oraz wytrzyma�o��
separatora, co skutkuje bardzo wysok� odporno�ci� na wibracje i wstrz�sy 
mechaniczne. Integralno�� akumulator sprawdza si� tak�e w trakcie pracy w 
ekstremalnych warunkach.  

Zadaniem separatora jest utrzymanie sta�ej odleg�o�ci pomi�dzy p�yt� dodatni� a 
ujemn�, co ca�kowicie eliminuje mo�liwo�� wyst�pienia zwar� i umo�liwia pe�n�
reakcj� aktywnych materia�ów z elektrolitem �elowym. 

Separator posiada otwart� budow�, co umo�liwia nisk� odporno�� na przep�yw 
elektrolitu podczas nape�niania.  
Cienka warstwa szklanej w�ókniny (0,4 mm) zamontowana naprzeciw dodatniej 
p�yty stanowi integraln� cz��� separatora zapewniaj�c� ulepszony kontakt 
pomi�dzy p�aszczyznami.  

Przekrój z usuni�t�
obudow� pokazuj�cy 
cz��ci znajduj�ce si�
wewn�trz akumulatora. 

NAPE!NIANIE ELEKTROLITEM  
akumulator nape�niany jest przy u�yciu 
nalewarki pró�niowej. Akumulator 
zaprojektowano w sposób niewymagaj�cy 
pó�niejszego dolewania elektrolitu. 

W!A�CIWO�CI SEPARATORA:

Wypieranie kwasu � 150 ml/sqm 
Obj�to�� porów � 70% 
	redni rozmiar pora � 0,5 mikro m
Max. �rednica pora  - 1 mikro m 



Ka�dy akumulator posiada wady i zalety, dlatego wa�ne jest, aby wybra� akumulator 
odpowiedni wzgl�dem jego przeznaczenia.  
W przypadku systemów solarnych wybór akumulatorów �elowych jest niew�tpliwie trafn� 

decyzj�, poniewa� te systemy s� niezwykle wymagaj�ce pod wzgl�dem waha� 
temperatury, nieprzewidywalnego �adowania, cyklów dziennych oraz mo�liwego 

wyst�pienia cz��ciowych roz�adowa�.  
 

Zalety akumulatorów �elowych: 
 

� pe�na regeneracja po ca�kowitym roz�adowaniu, 
nawet, je�li akumulator nie zosta� natychmiast 
ponownie na�adowany, 

� idealne do codziennego u�ytku w powtarzaj�cych 
si� cyklach, 

� idealna praca po d�ugim okresie roz�adowania, 

� dobra odporno�� na wysokie temperatury, 

� ulepszona odporno�� na zamarzanie, 

� idealne do pracy w miejscach, gdzie nie nadaje si� 
zasilanie sieciowe,  

� nie wyst�puje zjawisko rozwarstwienia elektrolitu, 

� niskie samoroz�adowywanie,  

� zaprojektowane, aby chroni� p�yty dodatnie, 

� cie�sze p�yty zmniejszaj�ce ryzyko korozji i 
zwi�kszaj�ce �ywotno��,

� wysoka odporno�� na utrat� wody, 

� wytrzyma�y separator polimerowy z mat� szklan� 
zapewniaj�c� lepsz� prac�,

� wysoka odporno�� na zwarcia dzi�ki lepszej 
wytrzyma�o�ci mechanicznej separatora, 

� zwi�kszona tolerancja parametrów �adowania 
porów. 

 

 


