Akumulatory zelowe szczelne
olowiowo-kwasowe

Zastosowanie

Do pracy w systemach fotowoltaicznych
przeznaczonych do:

Zasilania doméw mieszkalnych i domkow

letniskowych

Zasilania urzadzen sygnalizacyjnych uzywanych
w transporcie powietrznym, morskim, drogowym

i kolejowym

Zasilania radiowych stacji przekaznikowych

Zasilania stacji transmisyjnych i

wzmacniakowych

Zasilania oswietlenia ulicznego i ogrodowego

Wspotpracy z systemami hybrydowymi

Dane techniczne

Napigecie znamionowe
Temperatura pracy
Technologia

Stop piyty

Rodzaj ptyt
Separator

Materiat aktywny
Obudowa

Napiecie tadowania
Dopuszczalny poziom
napiecia tetnien
Elektrolit

Zawor regulacyjny

Moment obrotowy
dokrecenia sruby
Zywotno$é znamionowa
HZY12-7.5 do HZY12-12
Wszystkie pozostate

6Vi12Vv

-20°C + 50°C

zelowa

otéw Ca/Sn

pastowane

mikroporowaty duroplastik
czysty otéw

ABS (opcjonalnie V0)
2,30+2.40 V/ogn. (20°C)

0,05C (A)

kwas siarkowy w postaci zelu

Nowoczesna technologia

Catkowicie bezobstugowe przez caty okres eksploatacji,
bez potrzeby uzupetniania wody

Mocniejsze ptyty - zwiekszona trwato$¢ i odpornos¢ na
gtebokie roztadowania i wstrzgsy

Konstrukcja szczelna, niewylewna

Cisnienie wewnetrzne regulowane zaworem do 17,5 kPa
Moze pracowac w potozeniu pionowym i poziomym
Elektrolit czysty chemicznie, zzelowany, tiksotropiczny
Obudowa ABS (opcjonalnie VO)

Niskie samoroztadowanie

Bezpieczne w transporcie wg FAA i IATA

Nie wystepuje zjawisko rozwarstwiania elektrolitu

guma EPDM, cisnienie otwarcia 10,5+14 kPa,

cisnienie samoczynnego zamkniecia 7 kPa

5+7 Nm

5 lat
12 lat

tested




BUDOWA AKUMULATOROW

Schemat przedstawia budowe akumulatora zelowego. W celu zmniejszenia ryzyka
korozji dodatnie i ujemne ptyty zrobiono ze stopu ofowiu Ca/Sn . Materiat aktywny
wykonano z czystego otowiu (99.9999%), aby zminimalizowa¢ negatywne skutki
wywotane przez zanieczyszczenie.

Separator zostat wyprodukowany przy uzyciu najnowszej niemieckiej technologii.
Materiatem bazowym separatora jest mikroporowaty duroplastik, ktéry zapewnia
doskonatg stabilnos¢ pracy w wysokiej temperaturze oraz wytrzymatosé
separatora, co skutkuje bardzo wysokg odpornoscia na wibracje i wstrzasy
mechaniczne. Integralnos¢ akumulator sprawdza sie takze w trakcie pracy w
ekstremalnych warunkach.

Zadaniem separatora jest utrzymanie statej odlegtosci pomiedzy ptyta dodatnig a
ujemna, co catkowicie eliminuje mozliwos¢ wystgpienia zwar¢ i umozliwia peing
reakcje aktywnych materiatéw z elektrolitem zelowym.

Separator posiada otwartg budowe, co umozliwia niskg odpornosé na przeptyw
elektrolitu podczas napetniania.

Cienka warstwa szklanej wtokniny (0,4 mm) zamontowana naprzeciw dodatniej
ptyty stanowi integralng cze$¢ separatora zapewniajaca ulepszony kontakt
pomiedzy ptaszczyznami.

Przekrdj z usunigta WELASCIWOSCI SEPARATORA:
obudowg pokazujgcy

czesci znajdujace sie Wypieranie kwasu — 150 ml/sgm
wewnatrz akumulatora. Objetosc poréw —70%

Sredni rozmiar pora — 0,5 mikro m
Max. srednica pora - 1 mikro m

NAPELNIANIE ELEKTROLITEM
akumulator napetniany jest przy uzyciu
nalewarki prézniowej. Akumulator
zaprojektowano w sposob niewymagajacy
pozniejszego dolewania elektrolitu.

Charakterystyka tadowania

Instalacje stoneczne charakteryzujg sie czasowymi ograniczeniami w mozliwosci fadowania
akumulatoréw z powodu niesprzyjajacych warunkéw pogodowych. Z tego wzgledu napiecie wyjsciowe z
instalacji stonecznej powinno by¢ maksymalnie wysokie (dopuszczalne w granicach 2,3 do 2,4 V/ ogn.),
aby zapewni¢ maksymalne wysokie prady do szybkiego tadowania akumulatoréw.

Prad tadowania mozna zmienia¢ w zakresie od 0,01 do 5 x lio (utrzymujac napiecie tadowania w
zakresie od 2,3 do 2,4 V/ogn).
Warto$¢ napiecia tadowania zalezna jest od stopnia dziennego roztadowania akumulatora:
- dzienne roztadowanie ponizej 0,2 C100 - napiecie fadowania powinno znajdowac sie
w zakresie 2,30+2,35 V/ogn. (20°C)
- dzienne roztadowanie powyzej 0,2 C1qo -napiecie tadowania powinno znajdowac sie
w zakresie 2,35+2,40 V/ogn. (20°C)

Temperaturowy wspétczynnik korekcji napiecia fadowania wynosi 3mV/°C/ ogn.




Kazdy akumulator posiada wady i zalety, dlatego wazne jest, aby wybra¢ akumulator

odpowiedni wzgledem jego przeznaczenia.

W przypadku systemow solarnych wybér akumulatorow Zelowych jest niewatpliwie trafng/’
decyzja, poniewaz te systemy sag niezwykle wymagajace pod wzgledem wahan(’
temperatury, nieprzewidywalnego fadowania, cyklow dziennych oraz mozliwego

wystgpienia czesciowych roztadowan.

Zalety akumulatoréw zelowych:

= petna regeneracja po catkowitym roztadowaniu,
nawet, jesli akumulator nie zostat natychmiast
ponownie natadowany,

= idealne do codziennego uzytku w powtarzajacych
sie cyklach,

= jdealna praca po dtugim okresie roztadowania,
= dobra odpornos¢ na wysokie temperatury,
= ulepszona odporno$¢ na zamarzanie,

= idealne do pracy w miejscach, gdzie nie nadaje sie[]
zasilanie sieciowe,

* nie wystepuje zjawisko rozwarstwienia elektrolitu,

= niskie samoroztadowywanie,

= zaprojektowane, aby chroni¢ ptyty dodatnie,

= ciensze ptyty zmniejszajace ryzyko korozji i
zwiekszajgce zywotnose,

= wysoka odpornos¢ na utrate wody,

= wytrzymaty separator polimerowy z matg szklang[J
zapewniajaca lepszg prace,

= wysoka odpornos$é na zwarcia dzieki lepszej
wytrzymatosci mechanicznej separatora,

= zwiekszona tolerancja parametréw fadowania
porow.

Zywotnosé baterii zelowych w cyklach w funkei gl. rozladowania
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