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1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych w budynku
stacji uzdatniania wody w Zytowicach, gm. Pabianice.

1.2.  Roboty budowlane wewngqtrz pomieszczen.

Wewngtrz obiektu nalezy :

-wykona¢ wszelkie prace adaptacyjne w elementach konstrukcyjnych dla potrzeb montazu nowych
rurociagow i urzadzen technologicznych

Sciany w pomieszczeniach w miejscu ubytkéw Iub uszkodzer nalezy pomalowaé 2-krotnie farba
emulsyjna.

1.3. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w punkcie 1.2.

1.4.  Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robot budowlanych
okreslonych w punkcie 1.2.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot wymienionych w punkcie 1.2 oraz za
zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, SST, normami.



FUNDAMENTY POD FILTRY i ZESTAW AERACJI /w budynku/

2. MATERIALY
Materiatami do wykonania fundamentu pod zbiornik wyréwnawczy na terenie stacji i fundamentéw pod
filtry w budynku sg:
* gotowa mieszanka betonowa betonu B20iB 10
» stal zbrojeniowa
* deski
*  gwozdzie

*  Dbloczki betonowe
* zaprawa cementowa

Elementy deskowania

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-06251. Deskowanie nalezy
wykona¢ z materiatéw odpowiadajacym nastepujagcym normom:
* drewno iglaste tartaczne do robdt ciesielskich wg PN-D-95017,
» tarcica iglasta do robdt ciesielskich wg PN-B-06251 i PN-D-96000,
* tarcica iglasta do drobnych elementow jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002,
*  gwozdzie wg BN-87/5028-12.

Mieszanka betonowa

Mieszanke betonowa B20 i B 10 nalezy wykona¢ na podstawie opracowanej wczesniej receptury.
Receptury nalezy opracowa¢ do betonowania w warunkach temperatury normalnej (+5++20°C) oraz
w warunkach podwyzszonej temperatury >20°C (z ewentualnym zastosowaniem domieszek opdzniajacych).
Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250.

Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215. Stal
zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ Swiadectwo Dopuszczenia do stosowania w
Budownictwie 1 atest hutniczy, w ktorym ma by¢ podane

* nazwa wytworcy

* oznaczenie wyrobu wedtug PN-82/H-93215

* numer wytopu lub numer partii

* wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skltad chemiczny wedlug analizy

wytopowej

* masa partii

* rodzaj obrobki cieplnej
Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla kazdej wiagzki pretow lub kregu pretow (po
dwie dla kazdej wigzki) musza znajdowac¢ sie nastepujace informacje:

* znak wytworcy

e $rednica nominalna

* znak stali

* numer wytopu lub numer partii

* znak obrobki cieplne;.

Kazda wigzka 1 krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farbg olejng.
Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastg¢pujace badania:

* sprawdzenie zgodno$ci przywieszek z zamowieniem

* sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215



* sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215
* sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215

* proba rozciggania wg PN/91/H-04310

e proba zginania na zimno wg PN-90/H-04408

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Jako$¢ pretow nalezy
ocenia¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Stal montazowa

Do montazu prgtow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wigzatkowego o $rednicy niemniejszej niz 1.0mm.
Przy $rednicach wigkszych niz 12mm, stosowaé drut wigzatkowy o $rednicy 1,5mm.

Podkladki dystansowe

Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretow.
Nie dopuszcza si¢ stosowanie przektadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podkladek dystansowych z betonu lub
zaprawy i z tworzyw sztucznych.

Zaprawa

Sciany fundamentéw zbiornikéw wyréwnawczych winny by¢ murowane zaprawa cem.Rz=5
Rapowka na $cianach fundamentowych zbiornikow wyréwnawczych winna by¢ wykonana zaprawa cementowa
Rz=5.

3. SPRZET.

Prace zbrojarskie winny by¢ wykonywane specjalistycznymi urzadzeniami gigtarskimi,
prostowarkami, nozycami i innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprzet uzywany do
wykonania zbrojenia powinien spetnia¢ wymagania BHP

4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, roztadunek 1 skladowanie materialow do wykonania zbrojenia
powinny odbywac si¢ tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie elementéw betonowych

Wykonanie betonowych elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z wykonaniem
deskowania wg PN-B-06251.

Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Warunki ukladania i pielegnacji betonu powinny odpowiada¢ PN-S-10040:1999 p. 2.1.4. i PN-63/B-
06251 p. 4.3. Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczego6lng starannoscia i zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej. Betonowanie nalezy rozpocza¢ po sprawdzeniu form.

Pielegnacja i warunki rozformowania betonu

Pielegnacje nalezy wykona¢ wg PN-S-10040:1999 p. 2.1.4.8 i PN-63/B-06251 p. 2.5. Woda stosowana
do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy
powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po
osiagnigciu przez beton wytrzymatosci rownej 30 MPa.



Przygotowanie zbrojenia
Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretdéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia nalezy
przeprowadzi¢ ich oczyszczenie. Rozumie si¢, ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia
stali na budowie do jej wbudowania.

Prety zathuszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czys$ci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszez.

Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg niezasolong.

Stal pokryta tuszczacg si¢ rdzg 1 zabltocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow. Stal tylko zablocona mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone
odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

Prostowanie pretow.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza
si¢ prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkdw, prostowarek 1 weiggarek.

Cigcie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane
jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Prety ucina si¢ z dokladnoscia do 1,0 cm. Cigcia
przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rdwniez cigcie palnikiem
acetylenowym.

Nalezy ucina¢ prety dluzsze od dlugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od
wielkosci 1 ilo$ci odgigc.

Montaz zbrojenia.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng (PN - 91/S - 10042).

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokltadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy.
Nie mozna wbudowywaé stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody,
stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej S$rednicy niz przewidziane
w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali. Zmiany te wymagaja zgody pisemnej
Projektanta. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysokos$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatow po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

Lgczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania.

Dopuszcza si¢ taczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych, pretow
z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutdéw w postaci petlic.
Skrzyiowanie pretow.

Skrzyzowanie pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub taczy¢ tzw.
stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa si¢ do lgczenia
pretow o $rednicy do 12mm. Przy $rednicach wigkszych nalezy stosowaé drut o srednicy 1.5mm.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakoSci elementow betonowych

Dla elementow wykonywanych metoda betonowania ,,na mokro” nalezy przeprowadzac systematyczng
kontrolg sktadnikéw mieszanki betonowej i wlasciwosci betonu wg PN-B-06250.

Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

Zakres kontroli
Kontroli podlegaja nastgpujace wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu badane zgodnie z

PN-S-10040:1999, p. 3.3:
* konsystencja mieszanki betonowej;
* zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej;
*  wytrzymalo$¢ betonu na $ciskanie (klasy betonu);
* nasigkliwos¢ betonu;
* odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu;
*  wodoprzepuszczalnos¢ betonu.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 pkt 3.3.1. i PN-88/B-06250 p. 4.21 6.1.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawartoSci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ wg PN-88/B-06250 p. 4.3.16.2.

Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)
Sprawdzenie =~ wytrzymatosci  betonu  na  Sciskanie  (klasy  betonu) nalezy = wykonad
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.2 1 PN-88/B-06250 p. 5.1.1 6.3.

Sprawdzanie nasigkliwosci betonu
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.4. PN-88/B-06250 p. 5.2.16.4.

Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu
Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.5.
i PN-88/B-06250 p. 5.3.16.5.

Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.6.
1 PN-88/B-06250 p. 5.4.1 6.6.

Dopuszczalne tolerancje pretow zbrojeniowych

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

Dopuszcz.
Parametr Zakres tolerancji odchylka
Ciecia pretow dlaL<6.0m 20 mm
(L - dlugo$¢ preta w/g projektu) dlaL<6.0m 30 mm
Odgigcia ( odchylenia w stosunku do potozenia dlaL<0.5m 10 mm
okreslonego w projekcie) dla0.5m<L<I1.5m 15 mm
dlaL>1.5m 20 mm
Usytuowanie pretow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku <5 mm
do wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h-jest catkowity] dlah<0.5m 10 mm
grubos$cia elementu) dla0.5m<h<15m 15mm
dlah>1.5m 20 mm




7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa elementow wymienionych w punkcie 1.1 jest - m3

Jednostka obmiaru robdt wykonanego zbrojenia betonu jest 1kg zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. Przyjmuje si¢ taczng dtugos¢ pretow poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio
przez ich ci¢zar jednostkowy kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretow,
przektadek montazowych 1 drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej iloSci materialtu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretow o srednicach wigkszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wedlug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie:

e prac przygotowawczych i pomiarowych

*  szalunkow

*  betonowanie

* pielegnacja betonu

* rozebranie szalunkow

*  wywoz desek z szalunku

» zakup, transport i sktadowanie materiatow

* murowanie $cian fundamentow

* oczyszczenie 1 wyprostowanie pretow

* wygiecie, przycigcie i faczenie pretdw (na styk lub na zaktad)

* montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacja i
zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewnetrznych betonu

* oczyszczenie terenu robot z odpaddéw zbrojenia stanowigcych wilasno$§¢ Wykonawcy oraz
usuniecie ich poza obrgb budowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiaréw  elementow
budowlanych z betonu.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215 Prety stalowe walcowane na goragco w podwyzszonych temperaturach.
PN-80.H-04310 Préba statyczna rozciggania metali.

PN-78/H-04408 Technologiczna proba zginania

A i



MALOWANIE TYNKOW WEWNETRZNYCH

2. MATERIALY

Materialami do malowania tynkéw na §cianach wewngtrznych jest:- farba emulsyjna, farba olejna.

Malowanie tynkow farbami emulsyjnymi

Farby emulsyjne tworza powtoki szybkoschnace o wlasciwosciach zblizonych do powtok z
farb olejnych ,produkowane fabrycznie w formie gotowej do uzycia. Sa twarde, elastyczne,
niedcieralne , niezmywalne , paroprzepuszczalne. Wada farb emulsyjnych jest nieodporno$¢ na
mroz. Nowe tynki /cementowo-wapienne/ nalezy zafluatowa¢ Przed przystgpieniem do malowania
tynki nalezy je zmy¢ , aby zapobiec nadmiernemu pochlanianiu wody z farby przez podtoze.
Malowanie tynkéw wykona¢ 2-krotnie w odstepach kilkugodzinnych.

Malowanie tynkow farbami olejnymi

Tynki cementowo-wapienne na 2 tygodnie przed malowaniem farba nalezy 3-krotnie
fluatowa¢. Malowanie lamperii na tynkach wykona¢ z 3-warstw.
Malowanie $cian wykona¢ za pomocg pegdzla, recznie.

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidlowe
wykonanie robot malarskich okreslonych w Dokumentacji Technicznej 1 SST

4. TRANSPORT

Transport gotowej farby malarskiej w pojemnikach zamknigtych na tren budowy — samochodami
dostawczymi. Zaladunek, transport, roztadunek pojemnikéw z farbami powinien odbywac si¢ tak aby
zachowa¢ ich dobry stan techniczny. Farba emulsyjna jest nie odporna na mréz. Przemarznigcie farby
podczas transportu powoduje jej zniszczenie

4.1. Skladowanie

Farba malarska w pojemnikach wina by¢ sktadowana w pomieszczeniach zamknigtych, na suchym
podtozu odizolowanym od ziemi. Farba emulsyjna jest nie odporna na mroz.
Przemarzniecie farby podczas sktadowania powoduje jej zniszczenie.

5. WYKONANIE ROBOT

Zakres wykonywania robot.

Malowanie $cian obejmuje:
e oczyszczenie podtoza /tynku/ do malowania
* rozrobienie farby
* dostarczenie farby
*  malowanie tynkow
*  wykonanie rusztowan

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jako$¢ robot malarskich winny by¢ kontrolowane na biezaco przez Kierownika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru malowania tynku i konstrukcji stalowych jest — m2



8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot powinien wykona¢ Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod katem :
* doktadnego rozprowadzenia farby
»  zaciekow
* jednolitego pokrycia powierzchni

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa — wykonanie malowania tynku i konstrukcji stalowych w - m2

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10285 - ,,Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami, emaliami na spoiwach bezwonnych.

Wymagania i badania przy odbiorze”
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