Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdti®wlanych D.05.03.06

D.05.03.06. Warstw&cieralna z betonu asfaltowego
1.Wstep

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odboru Rob6t Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wiylinia i Odbioru Robét Budowlanych wymagania dotycxce
wykonania i odbioru Robét budowlanych w ramach izea&li zadaniaPrzebudowa drogi dojazdowej do gruntow
roOlnych RYDZYNY - POTAZNIA.

1.2.Zakres stosowania STWIORB
STWIORB stanowi czes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i riglge stosowé w zlecaniu i wykonaniu
Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3.Zakres Robot objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczasad prowadzenia robét awanych z wykonaniem warstwy
scieralnej z betonu asfaltowego zgodnie z Dokuméatamjektovy.
Zakres rzeczowgbejmuje:
- wykonanie warstwycieralnej z betonu asfaltowego AC 11 S gridid cm.

1.4.Okreslenia podstawowe

1.4.1.Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o édmgm skladzie i
uziarnieniu.

1.4.2.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiegniloscia asfaltu Iub
polimeroasfaltu, wytworzona na gao, w okrélony sposob, spetniaga okrélone wymagania.

1.4.3.Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddanej be&zednio oddziatywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa -mieszanka mineralna z odpowieglkiasy asfaltu, wytworzona w okéony
sposobb, spetnigga okrélone wymagania.

1.4.5.Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rowieonie stopniowanym, uf@na i
zag:szczona.

1.4.6.Préba technologiczna -wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w cgbuasvdzenia, czy jej wkgiwosci
sq zgodne z receptaboratoryjm.

1.4.7.Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wygae w osiach obliczeniowych (100
kN) na obliczeniowy pas ruchu na dob

1.4.8.Pozostate okigenia podstawowegszgodne z obowizujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogoine".

1.5.0go6Ine wymagania dotycgce robot
Og6lne wymagania dotygee robét podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymaganiélog".
Niezkedne dane istotne z punktu widzenia:
— organizacji robét budowlanych;
— zabezpieczenia interesu 0séb trzecich;
- ochronysrodowiska;
- warunkéw bezpiecZstwa pracy;
— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;
— warunkoéw organizacji ruchu;
— zabezpieczenia jezdni,
podano w STWIORB DM. 00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

1.6.Wspolny Stownik Zaméwiai (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspélnego Stowaikamowi@é (CPV) dotycacych przedmiotu zamdwienia podano
w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

2.Materiaty

2.1.0gélne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav STWIORB DM 00.00.00.
~Wymagania ogolne”.

Zastosowane materiaty musazysk& akceptagj Inzyniera.

45



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdti®wlanych D.05.03.06

2.2.Kruszywo
Nalezy stosowa kruszywa podane w tabeli 1. Skladowanie kruszywawipno odbywa sie w warunkach
zabezpieczagpych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniemynimasortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Tablica 1a. Wymagane whciwosci kruszywa grubego do warstwy aiicej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleosci od kategorii

Wiasciwosci kruszywa ruchu KR 1-KR 2

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nigsaa ni: G85/2¢"

Tolerancja uziarnienia; odchylenia nieckéze nk wedtug kategorii: G/

Zawarta¢ pytu wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie asya ng: f,

Ksztalt kruszywa wediug PN-EN 933-3 lub wedilug PN-E©33-4, Flos

kategoria nie wysza nk: lub Shs

Procentowa zawarté ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej c

wedtug PN-EN 933-5, kategoria niezsza ni: Deklarowana

Odporna¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN-EN 1097-2 abadha

kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5, kategoi@wyzsza nk: LA30

Gestas¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Nashkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA 4 pekdarowan

Gestas¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta

Mrozoodporné¢ wedlug PN-EN 1367-1, badana na kruszywig o
wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16,kategoria niezeza ni:

»Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3magana kategoria:

l:N aCl I7

SBia

Skiad chemiczny — uproszczony opis petrograficzeghag PN-EN 932-8 deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-14.2, kategori

15

nie wyzsza ni: Mipc0,1
Rozpad krzemianu dwuwapniowego zuzla wielkopiecoweqq

chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1, p.19.1 wymagana odporrio
Rozpad zwjzkéw zelaza w kruszywie zzuzla wielkopiecoweqq

chlodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. 19.2 wymagana odporro
Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1 Vas

p. 19.3, kategoria nie wgza ni:
a)D/d<4

Tabela 1b. Wymagane wiciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub @ggim uziarnieniu do D< 8 mm do
warstwyscieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zalosci od kategorii

Wiasciwosci kruszywa ruchu KR 1-KR 2

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Ge85 lub G85
Tolerancja uziarnienia, odchylenie nieckgze nk wedtug kategorii: GrcNR
Zawarta¢ pytow wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie #8ya nk: f10
Jaka¢ pytdw wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie 28ya ni: MBE10

Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonegp z
kruszywa o cigtym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, katea

ECSDekIarowana

nie nizsza ni:

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA . Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 17431-14.2, kategoria

nie wyzsza ni: mMpc0,1
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Tabela 1c. Wymagane wciwosci kruszywa drobnego lub oagitym uziarnieniu do warstwycieralnej z betonu
asfaltowego

ST Wymagania w zalsosci od kategorii
Wiasciwosci kruszywa ruchu KR 1=KR 2
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Ga85 lub G85
Tolerancja uziarnienia, odchylenie nieciéze nk wedtug kategorii: GrcNR
Zawarta¢ pytow wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie #8ya nk: fis
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie zsya ni: MBg10
Kanciastd¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonedouszywal
o cigaglym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, k@tea nie nisza| Ecspekiarowana
niz:
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA 4 pekiarowana
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-14.2, kategoria nige
wyzsza ni: mypc0,1
2.3.Asfalt

Nalezy stosowa asfalt 50/70 zgodnie z nognPN-EN 12591.

Wymagana jest Deklaracja Zgoduobdla kadej dostawy (dla kalej cysterny). Mieszanie asfaltéw zzngch rafinerii
jest zabronione.

Asfalt powinien spelniawymagania podane w tabeli 2.

Tablica 2. Wymagania wobec asfaltu stosowanego do warstieyalnej

Lp. s, . Rodzaj asfaltu
Wiasciwosci Metoda badani 50/70
Wiasciwosci obligatoryjne
1 | Penetracjaw 25°C [0,1 mm PN-EN 1426 50+70
2 | Temperatura naknienia [°C] PN-EN 1427 46+54
3 Tempe_r'atura zaptonu, n|g°C] PN-EN 22592 230
mniej niz
4 | Zawartdé sktadnikéw | [% m/m]
rozpuszczalnych, nie mnigj PN-EN 12592 99
niz
5 | Zmiana masy po starzenjy% m/m]
(ubytek lub przyrost) nig PN-EN 12607-1 0,5
wiegcej niz
I 0,
6 Pozostz_ﬂa _pengtra-c_ja pd%o] PN-EN 1426 50
starzeniu, nie mniej fi
7 Temperatur_a nakm_em_a po [°C] PN-EN 1427 48
starzeniu, nie mniej i
Wiasciwosci specjalne krajowe
A ] i 0
8 | Zawartéé  parafiny,  nie| [%] PN-EN 12606-1 22
wiecej niz
9 | Wzrost temperatury [%0]
migknienia po starzeniu, nig PN-EN 1427 9
wiecej niz
10 T_emp_er?tura tamlivéai, nie | [°C] PN-EN 12593 8
wigcej niz

2.3.Wypelniacz
Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstgieralry nalezy stosowa wypetniacz spetnigcy wymagania podanie

w tabeli 3.
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Tabela 3 Wymagane wigciwosci wypetniacza do warstwdcieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zalaosci od kategorii

Wiasciwosci kruszywa ruchu KR 1=KR 2

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10 zgodnie z tabRd w PN-EN 13043
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie gya ni:

MBE10
Zawartag¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie w§za ni: 1% (m/m)
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetniaczu wedhlg
PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: V 2145
Przyrost temperatury glnienia wedtug Aoen8/25
PN-EN 13179-1, wymagana kategoria: R&B
Rozpuszczalni w wodzie wedtug W
PN-EN 1744-1, kategoria niezsiza nk: Sto
Zawart@g¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wedtug PN-EN 196- cC

70

2, kategoria nie nsza ni:
Zawartéd¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym,
wymagana kategoria:

,Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2, wymagaadelgoria:

K aDeklarowana

BN Deklarowana

Przechowywanie wypetniacza powinnatlagodne z PN-S-96504.

2.4.Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowé drogowe kationowe emulsje asfaltowe spejtiajwymagania okédone w PN-EN 13808.

2.5.Materialy do uszczelnienia podczen i kraw edzi

Do uszczelnienia:

- polgczen technologicznych (tj. zkzy podhinych i poprzecznych z tego samego materiatu wyk@mago w ranym
czasie nalgy stosowé materialy termoplastyczne,stay asfaltowe wedtug norm lub aprobat technicznycpein
stanowicych pohczenia rénych materiatéw lub pgtzenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni
lub ja ograniczajcymi, naley stosowa materiaty termoplastyczne, stay asfaltowe wedtug norm lub aprobat
technicznych.

Grubas¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wsinoie mniej nk 15 mm.

Skltadowanie materiatéw termoplastycznych jest ddam® tylko w oryginalnych opakowaniach producenta,
warunkach okrdonych w aprobacie techniczne;j.

Do uszczelniania kragdzi naley stosowd emulsg asfaltows lub asfalt drogowy wedtug PN-EN 12591 lub asfalt
modyfikowany polimerami wediug PN-EN 14023 ,mejocha gogco”, albo inne lepiszcza wedlug aprobat
technicznych.

3.Sprzet

3.1.0g6Ine wymagania dotycgce spratu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca jest zobowzany do stosowania tylko takiego rodzaju sprzktéry gwarantuje uzyskanie parametrow
wykonania rob6t zgodnych ze STWIORB.

Sprzt stosowany do wykonania robét podlega zatwierdeprzez lryniera.

3.2. Sprat do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow naley wytwarza& na gosco w otaczarce (zespole maszyn iadizn dozowania,
podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechoavya gotowej mieszanki).

Dozowanie skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej otaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§
zautomatyzowane i zgodne z reeepbbocz, a uradzenia do dozowania skfadnikbéw oraz pomiaru tentpera
powinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub pochodzeniu najedodawaé odmierzone
oddzielnie.
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Spos6b i czas mieszania skladnikbw mieszanki minerasfaltowe] powinny zapewhiréwnomierne otoczenie
kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Odchytki masy dozowanych sktadnikdéw (w stosunkundasy poszczegélnych sktadnikow zarobu) nie powibpy
wicksze od + 2%.

3.3. Sprat do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowa rozktadarki, przeznaczone do ukladania mieszankieralno-asfaltowe] typu zagzczanego,
wyposaone w elektroniczny uktad sterowania grétie wbudowywanej warstwy oraz z miwoscig podgrzewania
spoiny podhine;j.

3.4. Sprat do zagszczania mieszanki mineralno-asfaltowej
Nalezy stosowd, wiasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, ogastalowe gtadkie lekkiesrednie, walce
ogumione ajzkie o regulowanym énieniu w oponach.

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotycgce transportu
Og6lne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagagolne".

4.2. Transport kruszywa
Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajaimfrakcjami kruszywa.

4.3. Transport wypelniacza

Wypetniacz naley przewozé luzem w odpowiednich cysternach przystosowanyclraiesportu materiatow sypkich,
umazliwiajgcych roztadunek pneumatyczny. W czasie przetadwrkz transportu wypetniacz najechront przed
zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.4. Transport asfaltu

Asfalt naley przewozé izolowanymi termicznie cysternami wypasaymi w instalacje umdiwiajace podiczenie
cystern do urgdzer grzewczych lub wyposanymi we witasne uggzenia grzewcze, zgodnie zasadami podanymi w
Aprobacie Technicznej.

4.5. Transport mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinnydgiowazone na budoww zaleznosci od postpu robot. Mieszanki podczas
transportu i postoju przed wbudowaniem powinny lnabezpieczone przed ostyggiem i doptywem powietrza
(przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzeweaitp.). Mieszanki mineralno-asfaltowe, powinnytprzewaone
pojazdami samowytadowczymi. Warunki i czas trangpamieszanek mineralno-asfaltowych, od produkcji do
wbudowania, powinny zapewwiaitrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.

Podczas transportu mieszanki mineralno-asfaltowejanby¢ zachowane dopuszczalne wadiotemperatury. Naley
réwniez kierowa sie informacjami podanymi przez Producenta mieszanek.

Czas transportu mieszanki, liczony od zatadunkuatadunku, nie powinien przekra&za godzin z zachowaniem
min. temperatury wbudowania i zgmgczenia. W wyladowywanej do kosza uktadarki miesganie powinny
znajdowa si¢ grubsze bryty skawalonej (nadmiernie wystudzomegszanki.

Powierzchnie pojemnikdwzywanych do transportu mieszanki powinny¢lpzyste, a do zwiknia tych powierzchni
mozna wywac tylko srodki antyadhezyjne nie wptywaje szkodliwie na mieszanki mineralno-asfaltowe.

5.Wykonanie robét

5.1.0g0Ine warunki wykonywania Robét

Og6lne wymagania dotygee wykonania robét podano w STWIORB DM 00.00.00 jWagania ogélne”.

Wykonawca przedstawi iynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgaaiji Rob6t oraz Program Zapewnienia
Jakaci uwzgkdniajgcy wszystkie warunki, w jakicheolg wykonywane roboty.

5.2.Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Przed przysipieniem do rob6t, w terminie (40 dni przed) uzgotyim z Irzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt skladu mieszanki emaino-asfaltowej oraz wyniki baflalaboratoryjnych
poszczegolnych sktadnikow.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

- doborze sktadnikbw mieszanki mineralnej,
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- doborze optymalnej ikei asfaltu,

— okresleniu jej wiaciwosci i porownaniu wynikow z zat@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna $uié si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przezwezy
graniczne.

Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca. Preagsppieniem do robét, Wykonawca dostarczyynierowi, w
terminie z nim uzgodnionym, do zatwierdzenia zagtmwany sktad mieszanki betonu asfaltowego. Recpptvinna
by¢ opracowana z materiatdw, zaakceptowanych przezynlara do wbudowania, przy wykorzystaniu
reprezentatywnych prébek tych materiatow.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartei asfaltu podano w tablicy 4.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawaiidepiszcza do betonu asfaltowego do warsieigralne;.

Wymiar oczek sit # w mm, Rzedne krzywych
zawartd¢ asfaltu granicznych uziarnienia
mieszanki mineralnej
AC11S
Wymiar sita #, [mm]
16 100 -
11,2 90 100
8 70 90
5,6 - -
2 30 55
0,125 8 20
0,063 5 12
Zawartac¢ lepiszcza Bins.c

* minimalna zawart& lepiszcza (kategoria B) w mieszankach mineralno-asfaltowych zostata padHa zataonej g:stasci mieszanki mineralnej
2,650 Mg/ni. J&li stosowana mieszanka mineralna magimostasé (p.), to do wyznaczenia minimalnej zawatblepiszcza podanwartci¢ Bpi
nalezy pomnay¢ przez wspotczynnik wg rownania:

0=2,65pa,

Bmin jest to najmniejsza dopuszczalna zawgrtiepiszcza w mieszance mineralno-asfaltowej prayjeitowaniu jej docelowego wg wymaga
okreslonych w niniejszej STWIORB, dolaca sum lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo i lepasafektywnego, wizacego kruszywo

mineralne w mieszance.

Minimalna zawart& lepiszcza w zaprojektowanej mieszance(recepcie)ra by wyzsza od podanego Bmin o wieliéodopuszczalnej odchyiki
0,3 zawierajcej bhd dozowania sktadnikéw i ipdl badania.

Minimalna zawarté lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcpt-je lepiszcze rozpuszczalne (twge blonk lepiszcza na ziarnach
kruszywa ) w projektowanej mieszance mineralnolsie] (recepcie) nie uwzgliniapgca lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo

Wiasciwosci betonu asfaltowego do warstégieralnej powinny spetnéawymagania podane w tablicy 5.

Tablica 5a. Wymagane wisciwosci betonu asfaltowego do warstégieralnej

Wiasciwosé Warunki zagszczania wg |Metoda i warunk| Wymiar mieszanki
PN-EN 13108-20 badania AC11S
Zawartgc¢ wolnych C.1.2, ubijanie, Vi
oo y 2 x 50 uderzéw temp. | PN-EN 12697-8, p.4 e
przestrzeni 140°C+5 °C max3
Wolne przestrzenige C.1.2, ubijanie, i i VFBpin7s
wypelnione lepiszczem 2 x 50 uderz& PN-EN 12697-8, p.5 VFB a3
Zawartag¢ wolnych C.1.2, ubijanie
pr_zestrzer_u W mieszange 5 % 50 uderzé PN-EN 12697-8, p.5 VMAin14
mineralnej
PN-EN 12697-12, lecg
, . : - rzechowywanie W
Odporng¢ na dziatanie C.1.1, ubijanie, b R .
wody 5 % 35 uderze 40°C z j_ednym cykler_n ITSRy
Zamraania, badanig¢
w 25°C

W zagszczeniu probek laboratoryjnych mieszanek minerakfaltowych naley stosowé nastpujagce temperatury
mieszanki w zalimosci od stosowanego asfaltu:
- 50/70 140°C+ 5°C.
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5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powirodbywa si¢ w oparciu o receptlaboratoryja, zatwierdzon
przez Irtyniera. Mieszank mineralno-asfaltow naleey produkow& w otaczarce, zapewnigjej prawidiowe
dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszani@z zachowanie temperatury sktadnikow i gotowegsnanki
mineralno-asfaltowe;.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku maga&ym (roboczym) nie powinna przekra¢zmartaci:

- dla asfaltu 50/70 18C.
Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minenahyakata temperateirwtasciwag do
otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura migszaineralnej nie powinna lbywyzsza o wgcej niz 30°C od
najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejgoeg w tablicy nr 6.

Tablica 6. Najnizsza i najwysza temperatura mieszanki mineralno-bitumiczne;j

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°[C]
50/70 od 140 do 180

5.4.Przygotowanie podiga

Podtaze pod warstw scieralry powinno by oczyszczone i skropione zgodnie z zasadami podiamyi®TWiORB
D.04.03.01; powierzchnia powinna dyskropiona emulgj asfaltows z odpowiednim wyprzedzeniem czasowym,
niezkednym na odparowanie wody.

W przypadku stosowania rozktadarki, wyposaej w ramp skrapiajcg, dopuszcza siwykonanie skropienia emulsj
asfaltovg bezpdrednio przed wbudowaniem mieszanki betonu asfalgowe

Powierzchnie kraeznikéw, wltazéw, wpustéw i tym podobnych gdzea, przylegagce do uktadanej mieszanki
mineralno-asfaltowej powinny byzabezpieczone materiatami termoplastycznyndinfia pasty itp.) uzgodnionymi z
Inzynierem.

5.5.Warunki przyst apienia do robot

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wbudowywa w sprzyjajcych warunkach atmosferycznych.

Warstwascieralna z betonu asfaltowego medoy¢ wbudowana, gdy temperatura otoczenia jest minimubTC.

Nie dopuszcza siuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokmaltazu, podczas opadéw atmosferycznych
oraz silnego wiatru (V> 16 m/s).

Temperatura otoczenia w® by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaloobramowania (np. promienniki
podczerwieni, urgdzenia mikrofalowe).

5.6.Zar6b probny i odcinek prébny

Ustalony sklad wdgiowy mieszanki mineralno asfaltowej powinien przedtatecznym zastosowaniem zdsta
sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonaniytechnologicznej i odcinka prébnego.

Préba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodwasciwosci wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej
z recepd.

W tym celu naley zaprogramow& otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym produkowa
mieszank. Do bada nalezy pobra mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrigi pracy otaczarki oraz prawidtowa sktadu mieszanki mineralnej na podstawie
tzw. suchego zarobu, z uwagi nasiwa segregaej kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gi pracy otaczarki naky gromadzé w silosie lub zatadowana
samochdd. Prébki do batlaalezy pobier& ze skrzyni samochodu zgodnie z meto#ireslona w PN-EN 12697-27. Na
podstawie uzyskanych wynikéwaynier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka prébnego.

Odcinek prébny o dtugei 50 m powinien b§ wykonany przez wykonawcw warunkach zbfionych do warunkéw
budowy w celu sprawdzenia spta i uzyskiwanych parametréw technicznych robét.

Wykonawca mee przysgpi¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przezyhiera wynikdw z odcinka prébnego i
ustalonej technologii zggzczania.

Odchytki zawartéci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wegm zaprojektowanego skltadu muspetnia
wymagania zawarte w STWIORB.

Konieczne jest wykonanie odcinka prébnego, co najma 3 dni przed rozpoeziem robét, w celu:

- stwierdzenia czyiyty sprzt jest wigciwy,

— okreslenia grubdci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed ¢gagzeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w dokumentacji projektowej grébiowarstwy,

— okrelenia potrzebnej iléci przeg¢ walcow dla uzyskania prawidlowego zagczenia warstwy.

Do takiej préby Wykonawca zyje takich materialtdw oraz spiz, jakie kedg stosowane do wykonania warstwy
nawierzchni.
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Odcinek prébny powinien léyzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzjmierem.
Wykonawca mee przysipi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptdwasdcinka probnego przez
Inzyniera.

5.7. Wbudowywanie i zagszczanie warstwyscieralnej z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnac¢bwbudowywana rozkladagk wyposaong w uklad automatycznego
sterowania grubieia warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z Dokuneamj Projektows. W miejscach
niedos¢pnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Rozktadarka powinna poruszaic ze stad predkoscia i bez zlgdnych zatrzyma (np. w oczekiwaniu na kolejny
samochdd z gaca mieszank).

Grubd¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana, co 25 m, w co najmniej trzech miejsqac osi i przy
brzegach warstwy).

Warstwy watlowane powinny Byrownomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Naley stosowé walce
drogowe stalowe gtadkie z rowos$cia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinnariysza od temperatury minimalnej podanej w pkt. 5.3.
Ztacza w podbudowie powinny byednorodne i szczelne.

Ztagcza podtunego nie naley umiejscawid w Sladach két. Nalgy unikat umiejscawiania zctzy w obszarze
poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza podhine miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych malerzesuwa wzgledem siebie, 0 co najmnigj
15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Ztacza poprzeczne wmuzy dziatkami roboczymi uktadanych pasow kolejnyelarstw technologicznych neidg
przesuné¢ wzglkdem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku padiym do osi jezdni.

Wczeniej wykonany pas warstwy technologicznej powinieie¢ wyprofilowarg krawedz, rownomiernie zagszczon,
bez gknig¢. Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna Byskasna. Przygotowanie kraylzi polega na odeciu
waskiego pasa wzdikrawedzi cieptej warstwy.

W wypadku warstw nawierzchni z mieszanki walowamez uradzeh ograniczajcych jg (np. kraveznikdw)
krawedziom naley nada& spadki o nachyleniu nie wkszym ni 2:1, a za pomacodpowiednichsrodkéw technicznych
(np. zamontowanych na walcu drogowym elementéw wwykapcych) wykoné krawedzie w linii prostej i docisgt
réwnomiernie na catej dtugoi.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronmanhyleniu jezdni naky uszczelni krawedz potozorng wyzej, a
w strefie zmiany przechytki — obie kradzie. W tym celu bocznpowierzchng krawedzi nalery pokry¢ gomcym
lepiszczem w iléci 4,0 kg/nf. Lepiszcze powinno kynaniesione odpowiednio szybko tak, aby kdmie nie ulegly
zabrudzeniu. Niej potazona krawdz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna zostgeuszczelniona.
Krawedz kolejnych warstw meze by uszczelniona jednocgde, jezeli kolejne warstwy ukladaneg dezpdgrednio
jedna po drugiej oraz jeli zabezpieczy gikrawgdzie przed zanieczyszczeniem.

Jezeli kolejno ukladane warstwy siszczelniane odbnie, to przylegajca powierzchng odsadzki danej warstwy nale
rowniez uszczelnt na szerokéci co najmniej 10 cm.

Wiasciwosci warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej powirapeini@ wymagania tabeli 7.

Tabela 7. Wtasciwosci warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej

Zawartag¢ wolnych
przestrzeni w warstwie
[% (vIv)]

AC11S > 08 1,0-4,0

Typ i wymiar mieszanki, Wskaznik zag:szczenia
przeznaczenie [%]

6.Kontrola jakosci robét

6.1.0golne zasady kontroli jakdci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagani@iog".

6.2.Badania przed przystpieniem do robot

Przed przysfpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszezs wyroby budowlane do odbioru i powszechnego stasa
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakief IGb znakiem budowlanym B, certyfikat zgodaip
deklarac¢ zgodndci, aprobat techniczig, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawgdy i

- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materialtdw przeznaczonych do wykonania robétedsne przez
Inzyniera,

— sprawdzé cechy zewstrzne gotowych materiatow z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawiaipnierowi do akceptaciji.
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6.3.

Badania w czasie robo6t

Badania Wykonawcyaswykonywane w celu sprawdzenia czy jékonateriatdw budowlanych (mieszanek mineralno-
asfaltowych i ich skladnikéw, lepiszczy i materiatédo uszczelni@ itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowana
mieszanka, patzenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w STWIORB.

Wykonawca powinien wykorgate badania w czasie realizacji robét z nigltly starannécia i w wymaganym zakresie.
Wyniki nalezy zapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia uchybig stosunku do wymagach przyczyny nalgy
niezwiocznie usust.

Wyniki bada nalezy przekazywa Inzynierowi.
W razie zastrzeen Inzynier maze przeprowadzibadania kontrolne wg. WT-2 pkt. 8.9.3.
Zakres badaWykonawcy zwiazany z wykonywaniem nawierzchni:

pomiar temperatury powietrza,

pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowegjqzas wykonywania nawierzchni,

ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,
ocena wizualna posypki,

wykaz ilosci materiatow lub grubéei wykonanych warstw,
pomiar spadku poprzecznego poszczeg6linych warsalt@sych,

pomiar réwndci warstwy asfaltowej,
ocena wizualna jednorodfw powierzchni warstwy,

ocena wizualna jakei wykonania palczer technologicznych.

6.3.1.Czestotliwosé¢ oraz zakres bada i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki minesedsfaltowej podano w tablicy 8.

Tablica 8. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralsfaltowe]

Lp.

Wyszczegolnienie bada

Czstotliwos¢ bada

BADANIA MATERIALOW

1. | Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaktpwiedno badanie na 1000 ton dostarczonej frakcji
2. | Wigciwosci wypetniacza Jedno badanie na 100 ton dostargoowgpetniacza
3. | Wisciwosci asfaltu Jedno badanie dlazkaj cysterny

4. | Wiaciwosci kruszywa Przy kadej zmianie

BADANIA MIESZANKI MINERALNO —ASFALTOWEJ

5. | Temperatura sktadnikow Dozoéygly
6. | Temperatura mieszanki K@y samochdd przy zatadunku i w czasie wbudowywania
7. | Zawartd¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki 1 probka przy pikagfi do 500 Mg,
2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
8. | Zawartdé¢ wolnych przestrzeni Jeden raz dziennie

BADANIA PO ZAG ESZCZENIU WARSTWY SCIERALNEJ WYKONANEJ Z BETONU ASFALTOWEGO

9.

Grubdg¢ i wskaznik zagszczenia warstwy, woln
przestrzé w warstwie

@ probki z kadego pasa ruchu o powierzchni do 3000 za

wyjatkiem obiektow mostowych

6.3.2. Badanie wtaciwosci kruszywa
Z czestotliwoscia podam w tablicy 8 naley kontrolowa kazdy rodzaj dostarczanego kruszywa drobnegozdka
frakcje grysow. Wyniki powinny b§ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.

6.3.3. Badanie witéciwosci wypetniacza
Z czestotliwoscia podam w tablicy 8 naley kontrolowa dostarczany wypetniacz. Wyniki powinny dygodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 2.4.

6.3.4. Badanie wiéciwosci asfaltu
Z czestotliwoscia podam w tablicy 8 naley kontrolowa dostarczany asfalt. Wyniki powinny &yzgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.
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6.3.5. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki

Z czestotliwoscia podam w tablicy 8 naley kontrolowa& temperatug sktadnikdw mieszanki. Pomiar polega na
odczytaniu wskaza odpowiednich termometréw zamontowanych w otaczakbkyniki powinny by zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.6. Pomiar temperatury mieszanki

Temperatug mieszanki betonu asfaltowego nalemierzy¢ i rejestrowa przy zatadunku i w czasie wbudowywania w
nawierzchrg. Zaleca si stosowanie termometrow cyfrowych z sendgtebng. Wyniki powinny by zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.7. Temperatura meknienia lepiszcza odzyskanego

Temperatura mknienia lepiszcza wyekstrahowanego z mieszanki raine-asfaltowej nie powinna przekroézy
wartcsci dopuszczalnych:

- dla asfaltu 50/70 63°C.

6.3.8. Zawartcé¢ asfaltu

Z czestotliwoscig podan w tablicy 8 naley kontrolowa zawartdé¢ asfaltu.

Zawartag¢ rozpuszczalnego lepiszcza z#aj prébki pobranej z mieszanki mineralno-asfaliomie maze odbiegé od
wartcsci projektowanej, z uwzgtinieniem podanych dopuszczalnych odchylek wzrakei od liczby bada.

Tablica 9. Dopuszczalne odchytki pojedynczego wyniku badariedniej arytmetycznej wynikéw bafl@awartdci
lepiszcza rozpuszczalnego [% (m/m)]

Liczba wynikoéw bada
1 2 od3do4| od5do8|od9do1d >20

+0,5 +0,45 +0,40 +0,40 +0,35 +0,30

Rodzaj mieszank|

Mieszanki
drobnoziarniste
3 dodatkowo dopuszczagsimaksymalnie jeden wynik, sgrod wynikéw bada wzietych z obliczeniasredniej
arytmetycznej, ktérego odchytka jestehsza od dopuszczalnej odchyfkedniej arytmetycznej, lecz nie przekra¢za
dopuszczalnej odchyiki jak do pojedynczego wynikddnia

6.3.9. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Uziarnienie kadej prébki pobranej z fimej mieszanki mineralno-asfaltowej nie iroodbiegd od wartgci
projektowanej, z uwzgtnieniem dopuszczalnych odchytek.

Pojedynczy wynik isrednia z wielu oznaczeuziarnienia kadej z lwnej mieszanki mineralno-asfaltowej nie 1o
odbieg& od wartdci projektowanej o wdcej niz wartas¢ dopuszczalnych odchytek.

W wypadku wymag@ dotyczicych uziarnienia, wyreonych jako ktdrekolwiek z:

- zawarté¢ kruszywa o wymiarze < 0,063mm,

- zawarté¢ kruszywa o wymiarze < 0,125mm,

- zawarté¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm,

- zawarté¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm,

- zawarté¢ kruszywa grubego o najgkiszym wymiarze wraz z nadziarnem

to zadna prébka nie nie wykazywé uziarnienia odbiegagego o wgcej niz wartas¢ dopuszczalnych odchytek
podanych w tablicach 10— 14.

Tablica 10. Dopuszczalne odchytki dotygze pojedynczego wyniku badanidérédniej arytmetycznej wynikéw batla
zawartdci kruszywa o wymiarze < 0,063 mm [% (m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw bada
mineralno -
asfa|towej 1 2 od3do4 od5do 8 od9dol9 >20
ACS +3,0 +2,7 +2,4 +2,1 +1,8 +1,5
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Tablica 11. Dopuszczalne odchyiki dotygze pojedynczego wyniku badanidredniej arytmetycznej wynikow bafia
zawartdci kruszywa o wymiarze < 0,125 mm [% (m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw bada
mineralno -
asfaltowej 1 2 od3do4 od5do8 o0d9dol19 >20
AC S +3,0 +2,7 24 +2,1 +1,8 +15

Tablica 12. Dopuszczalne odchytki dotygze pojedynczego wyniku badanidérédniej arytmetycznej wynikéw batia
zawartdci kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 [frinGm/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw bada
mineralno -
asfaltowej 1 2 od3do4 od5do8 o0d9dol19 =>20
AC S +8,0 +6,1 +5,0 +4,1 +3,3 +3,0

Tablica 13. Dopuszczalne odchyiki dotygze pojedynczego wyniku badanidérédniej arytmetycznej wynikéw batia
zawartdci kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm [% (m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw bada
mineralno -
asfaltowej 1 2 od3do4 od5do8 o0d9dol19 >20
AC S +8,0 +6,1 +5,0 4,1 +3,3 +3,0

Tablica 14. Dopuszczalne odchyiki dotygze pojedynczego wyniku badanidredniej arytmetycznej wynikow bafia
zawartdci kruszywa grubego o najgkiszym wymiarze wraz z nadziarnem [% (m/m)]

Liczba wynikéw bada

1 2 od3do4 od 5do § 0d9do19 >20
ACS +5,0 +4,0 +34 +29 +25 +23

Rodzaj mieszanki

6.3.10. Zawartagé¢ wolnych przestrzeni
Zawartag¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobranejigszanki mineralno-asfaltowej nie powinna wykracza
poza dopuszczalne waétd o wigcej niz:
-ACS 0,5 % (v/v).
Z czstotliwoscia podana w tablicy 8 naley okresla¢c wolng przestrzé w probkach Marshalla.

6.3.11. Pomiar grubdci warstwy
Grubaici wykonanej warstwy naky okresla¢ z czstotliwoscig podamn w tablicy 8. Dopuszczalna tolerancja +10%.

6.3.12. Wskanik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wymne wskanikiem zagszczenia oraz zawasitia wolnych przestrzeni, nie
moze przekrocz§ wartaici dopuszczalnych podanych w tablicy 7.

Dotyczy to kadego pojedynczego oznaczenia danefewaosci.

Okreslenie gstasci objetosciowej naley wykona wedtug PN-EN 12697-6.

6.3.13. Sprawdzenie wygldu mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocevimialnej jej wyghdu w czasie produkciji,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.4.Badania dotyczce cech geometrycznych i wkaiwosci warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

6.4.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betastaltowego podaje tablica 9.
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Tablica 15. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. [ Wyszczegdlnienie bada Czstotliwos¢ bada i pomiarow

1 Szeroké¢ warstwy €0 100 m

2 Rownd¢ podiwzna co 10 m

3 Rownd¢ poprzeczna nie rzadziejznio 5 m na kadej jezdni

4 Spadki poprzeczne co 20ma kadej jezdni

5 Rzdne wysokéciowe na kadej jezdni na osi i kragdziach jezdni: co 10 m na prostych i|co
6 Uksztattowanie osi w planie 10 m na tukach

7 Zigcza podhane i poprzeczne kde zhcze

8 Wyglad zewrgtrzny cala powierzchnia wykonanego odcinka

") Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaditiay osi w planie naky wykona w gtéwnych punktach
lukéw poziomych

6.4.2.Szerokaé¢ warstwy

Szeroké¢ warstwy scieralnej z betonu asfaltowego powinnatlmgodna z DokumentagjProjektovd, z toleranci
+5 cm -0 cm. Szeroké warstwy asfaltowej tej potazonej, nieograniczonej kraggmikiem lub opornikiem w nowej
konstrukcji nawierzchni, powinna byszersza z Kalej strony, co najmniej o grubbwarstwy na niej potaonej, nie
mniej jednak i 5 cm.

6.4.3.R6wnos¢ podiuzna warstwy

Pomiary réwnéci podiuznej naley wykona w srodku kadego ocenianego pasa.

Do oceny réwnéci podtuznej warstwyscieralnej naley stosowdé metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub
metody réwnowanej wyciu faty i klina, mierac wysoka¢ przéwitu w potowie diugdci taty. Pomiar wykonuje si
nie rzadziej ni co 10 m. Wymagana réwfbpodiuzna jest okrélona przez wart& odchylenia rownéci (przewitu),
ktére nie mog przekroczy 8 mm. Przez odchylenie row§e rozumie s} najwicksz odlegta¢ migdzy tat a mierzon
powierzchni.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartodchylenia réwngci podtuznej warstwyscieralnej nie powinna Iy
wigksza nk 8 mm. Badanie wykonujegsivediug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

6.4.4. Réwnd¢ poprzeczna warstwy

Do oceny réwnéci poprzecznej naly stosowdéd metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyod
réwnowanej wyciu taty i klina. Pomiar nalyy wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nazégm
ocenianym pasie ruchu, nie rzadzief, o 10 m.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartodchylenia réwnéci poprzecznej warstwicieralnej nawierzchni drég
nie powinna by wigksza nz 9 mm.

6.4.5. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego deinkach prostych i na tukach powinny coygodne z
Dokumentagj Projektows, z tolerancj = 0,5%.

6.4.6. Rzdne wysokdciowe
Rzedne wysokéciowe warstwy powinny hyyzgodne z dokumentacprojektowy, z tolerangj +1 cm, -0 cm, przy czym
€0 najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie xa@rzekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

6.4.7. Uksztalttowanie osi w planie
Os warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentgpjojektov, z tolerancj 5 cm.

6.4.8. Zhcza poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej prostopadle do osia@a powinny by catkowicie
zZwigzane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

Ztacza poprzeczne i podine uszczelwitasma termoplastyczp

6.4.9. Wyghd warstwy
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énjednolity tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszczceych sk i spekanych.

6.5. Zasady posfpowania z wadliwie wykonanymi robotami
W przypadku wysfpienia nieprawidtowéci wykonania robot, Wykonawca ma obawék usugé wady na wiasny
koszt. Sposadb, zakres i termin wykonania robét aagowych naley uzgodné z Inzynierem.
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7.0bmiar robo6t

7.1. Wymagania ogoélne dotycgce obmiaru robot
Og6lne wymagania dotygee obmiaru Rob6t podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wgangia ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest metr kwadratowy (fh wykonanej warstwyscieralnej z betonu asfaltowego. Obmiar nie
powinien obejmowé& dodatkowych powierzchni nie wykazanych w DokumejiteProjektowej z wyjtkiem
powierzchni zaakceptowanych przezyniera na gimie.

Nadmierna grub&@ lub nadmierna powierzchnia warstwy w stosunku dikinentacji Projektowej wykonana bez
pisemnego upowdienia Ireyniera nie mae stanowdé podstawy do roszcaeo dodatkow zaptag.

8.0dbi6r robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Roboty podlegaj odbiorowi wedtug zasad olkilenych w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

8.2. Sposob odbioru robét

Roboty podlegaj odbiorowi wedtug zasad oldlenych w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Dokonupcy odbioru rob6t ocenia ich jakdna podstawie przedionych dokumentéw, wynikow bafla pomiaréw oraz
wnikliwej ocenie wizualnej wykonanych robot.

Jereli wedlug oceny odbiergiego, wykonane roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego lub zakresutrobo
nie g gotowe do odbioru, odbiesgy w porozumieniu z wykonawavyznacza ponowny termin odbioru.

Podstawowym dokumentem dokonania odbioru jest koato

Wszystkie uzgodnione roboty poprawkowe i uzupedomjpowinny by spisane i potwierdzone przez obie strony
Wszystkie zmiany dotygze rodzaju, iléci i technologii mog zost& uznane tylko po uprzedniej pisemnej zgodzie
odbierajgcego.

8.2. Dokumenty od odbioru robét
Do odbioru czsciowego lub kacowego robot naly przedtayé odbierajcemu dokumenty zgodne z STWIORB
DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

8.3. Sposob odbioru robot

Odbioru robot natey dokona& na podstawie sprawdzevynikow, obserwaciji przebiegu robét oraz komisyjoeeny
jakascei.

W przypadku niezgodsoi, cha: jednego elementu robdt z wymaganiami, Roboty wrsj za niezgodne z
Dokumentagj Projektow i Wykonawca zobowizany jest do ich poprawy na wiasny koszt.

9.Podstawa ptatndci

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsaci podano w STWiIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Placi st za jeden metr kwadratowy @inwykonanej i odebranej warstvigieralnej z betonu asfaltowego po dokonaniu
odbioru wg punktu 8.
Cena jednostkowa jest censredniory dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:
— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Rbbaz Programu Zapewnienia Jéio
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
— zakup i dostarczenie materiatéw przeznaczonychrddykciji mieszanki,
— zakup, dostarczenie i zastosowanie materiatow paiopgch koniecznych do prawidtowego wykonania robot
lub wynikajcych z przygtej technologii robét,
— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami
- wykonanie zarobu prébnego i odcinka prébnego,
- wytworzenie mieszanki,
— transport mieszanki do miejsca wbudowania,
— mechaniczne rozi@nie mieszanki,
— zagszczenie i obecie krawedzi,
— uszczelnienie ztzy poprzecznych i podinych,
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— obcikcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
- pokrycie tdma asfaltov krawedzi urzdzen obcych i krawznikow,
— uzyskanie wskazaodpowiedniego organu dla trasy i miejsca zdepomiavadpaddw zgodnie z Ustaw
zawary w Dz.U. nr 62 z 20.06.2001r,
— wykonanie wszystkich niezdnych pomiaréw, bada sprawdzé,
— oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie
10.Przepisy zwazane

10.1.Normy
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1
PN-EN 933-3
PN-EN 933-4
PN-EN 933-5
PN-EN 933-6
PN-EN 933-9
PN-EN 933-10
PN-EN 1097-2
PN-EN 1097-4
PN-EN 1097-5
PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1097-8
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-3
PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4
PN-EN 12591

PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

Badania podstawowych $davosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonegisu
petrograficznego

Badania geometrycznych $§gimosci kruszyw — Oznaczanie skladu ziarnowego — Metoda
przesiewania

Badania geometrycznych $giaosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za pamoc
wskaznika ptaskdci

Badania geometrycznych $giaosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziaren —
Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych $eiavosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawaritaiaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenkatamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych $eiavosci kruszyw — Cgzé¢ 6: Ocena wiéciwosci powierzchni —
Wskaznik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych $gisosci kruszyw — Ocena zawakm drobnych czastek — Badania
bickitem metylenowym

Badania geometrycznych detevosci kruszyw — Cgs¢ 10: Ocena zawar§oi drobnych czstek
— Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w strumigmowietrza)

Badania mechanicznych i fizycznychsueitaosci kruszyw — Metody oznaczania odposoiona
rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych sertaosci kruszyw — Cgzs¢ 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zggczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznychsenaosci kruszyw — Cgs¢ 5: Oznaczanie zawatmi
wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznychseit&osci kruszyw —Cgs¢ 6: Oznaczanieggtasci ziaren
i nasikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznychseiaosci kruszyw — Cgzs¢ 7: Oznaczanie gptosci
wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych seitmosci kruszyw — Cg$¢ 8: Oznaczanie
polerowalndgci kamienia

Badania wdaiwosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych —
Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoud

Badania wdaiwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych —
Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej mg@atowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznacegmenetracji igf

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznacesteimperatury mknienia — Metoda Piécien i Kula

Badania chemicznych vad@vosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych $davosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie podatfm wypetniaczy do
mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagadia asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadeanzpuszczalnei

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadedemperatury tamlivkei Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozretie zawartéci parafiny — Czs¢ 1: Metoda destylacyjna

PN-EN 12607-1i PN-EN 12607-3 Asfalty i produkty @tfwe — Oznaczanie odpokudna twardnienie pod wptywem

ciepta i powietrza — G&¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych na agaor —
Czes¢ 6: Oznaczanieggtasci objgtosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych na agaor —
Czes¢ 8: Oznaczanie zawa# wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych na gyar —
Czes¢ 11: Okralenie powijzania pomgdzy kruszywem i asfaltem
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PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych na gyar —
Czes¢ 12: Okrglanie wraliwosci na wod

PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych na gar —
Cze$¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych na sgpar —
Cze$¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych na sgar —

Cze$¢ 27: Pobieranie prébek
PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych na gyar —
Cz¢$¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni asfaltowych

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych wipazchniowych utrwalé stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonyshuthu
PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badarozpadu — Gg¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu

kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypela@Em mineralnym
PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wgarda — Czs¢ 20: Badanie typu

PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetaigjch stosowanych do mieszanek bitumicznych ¢$€2: Badanie
metod; Piekcienia i Kuli

PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypeta@jch stosowanych do mieszanek bitumicznych ¢$€2: Liczba
bitumiczna

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznataawrotu sprzystego asfaltéw modyfikowanych

PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzeodpornéci na magazynowanie modyfikowanych
asfaltow

PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatahgliwosci lepiszczy asfaltowych metadomiaru
ciagliwosci

PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzakohezji lepiszczy asfaltowych metpdestu
wahadlowego

PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaaiggliwosci modyfikowanych asfaltéw — Metoda z
duktylometrem

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznat@rzyczepn&i emulsji bitumicznych przez zanurzenie
w wodzie — Metoda z kruszywem

PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatz&nergii deformacji

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasspgcyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 14188-1 Wypetniaczearizy i zalewy — Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

PN-EN 14188-2 Wypetiaczearzy i zalewy — Cgs¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperataptonu i palenia — Pomiar megodtwartego
tygla Clevelanda

PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonudrpal- Metoda otwartego tygla Clevelanda

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar résan@mawierzchni planografem i tat

10.2.Inne dokumenty

Wymagania techniczne. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszyleamieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniockvy
utrwalen na drogach publicznych.

Wymagania techniczne WT-2. Nawierzchnie asfalto@®® Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych.
Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrea 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow technicknyc
jakim powinny odpowiadadrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43299 r., poz. 430).
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