Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robadti®vlanych D.07.02.01

D.07.02.01. Oznakowanie pionowe
1.Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odboru Robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wiynia i Odbioru Robét Budowlanych svymagania
dotyczzice wykonania i odbioru Rob6t budowlanych w ramaelalizacji zadania:Wykonanie nakfadki
asfaltowej w m. HERMANOW I.

1.2.Zakres stosowania STWIORB
STWIORB stanowi cz$¢ Dokumentdéw Przetargowych i Kontraktowych i riglge stosowé& w zlecaniu i
wykonaniu rob6t opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczasad prowadzenia rob6t aganych z wykonywaniem i
odbiorem oznakowania pionowego wg Dokumentacji éktowe].
Zakres rzeczowgbejmuje:
- tarcze znakowrednie,
- stupki znakow,
- urzdzenia bezpieczstwa ruchu drogowego

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z isami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni, ktéreguieszczana jest & znaku. Tarcza
moze by wykonana z rénych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetye itp.) - jako jednolita lub
sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia cgs¢ znaku, stigca do podania téei znaku. Lico znaku mi@ by wykonane jako
malowane lub oklejane (fali odblaskowy lub nie odblaskow). W przypadkach szczegélnych (znak z
przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znakuzmdy¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nie odblaskowy- znak, ktérego lico wykonane jest z materiatowylhych (lico nie
wykazuje wigciwosci odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wdeiwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu 0 odbiciu powrotnym - wspétdrom).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysignik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementamizgltymi do przymocowania tarczyr(iby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak nowy - znak uytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanyknesie do 3 miescy od
daty produkcji.

1.4.8. Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany pokezs dtiszy niz 3 miesice od
daty produkcji.

1.4.9. Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowzujagcymi, odpowiednimi Polskimi Normami i z
definicjami podanymi w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagai®golne".

1.5.O0gélne wymagania dotycace robét
Ogolne wymagania dotygeze robét podano w STWIORB DM 00.00.00 ,WymaganiaiDg”.
Niezlkedne dane istotne z punktu widzenia:
— organizacji robét budowlanych;
— zabezpieczenia interesu 0séb trzecich;
— ochronysrodowiska;
— warunkéw bezpieczsstwa pracy;
— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;
- warunk6éw organizacji ruchu;
— zabezpieczenia jezdni
podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogélne”.

1.6. WspOIny Stownik Zaméwiaa (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspdélnego StowaiKaméwiaé (CPV) dotycacych przedmiotu zaméwienia
podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogélne”.
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2.Materiaty

2.1.0gdblne wymagania dotycgce materiatow
Og6lne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania padanSTWIORB DM 00.00.00.
"Wymagania Ogolne".

2.2. Dopuszczenie do stosowania

Producent znakéw drogowych powinien postadi swojego wyrobu aprolgatechniczam, certyfikat zgodnéci
nadany mu przez uprawnigiednostk certyfikujaca, znak budowlany ,B” i wystawianprzez siebie deklaragc]
zgodndci, zgodnie z rozporzizeniem Ministra Infrastruktury. Folie odblaskow®sowane na lica znakow
drogowych powinny posiadaaprobat techniczg wydary przez uprawniog jednostk oraz deklaragj
zgodndci wystawiony przez producenta. Stupki, blachy i inne elememtystrukcyjne powinny miedeklaracje
zgodndci z odpowiednimi normami.

W zahczniku nr 1 do rozporglzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 20@8sprawie szczegoétowych
warunkow technicznych dla znakéw i sygnatéw drogolwgpraz urgdzeh bezpieczéstwa ruchu drogowego i
warunkéw ich umieszczania na drogach, podano sbtaeg informacje odrimie wymaga dla znakéw
pionowych.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyakaw mog by¢ wykonywane jako:

- prefabrykaty betonowe,

— z betonu wykonywanego ,na mokro”,

— z betonu zbrojonego,

— inne rozwjzania zaakceptowane przez Inwestora

Dla fundamentow naky opracowa dokumentagj techniczg zgodry z obowizujagcymi przepisami.
Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowaniauki®wego naley wykona z betonu lub betonu
zbrojonego klasy, co najmniej B 20 (C16/20) wg PN-E06-1:2000. Zbrojenia stalowe najewykona&
zgodnie z normy
PN-B-03264:1984. Wykonanie i osadzenie kotew funelsiowych nalgy wykona& zgodnie z norm
PN-B-03215:1998. Posadowienie fundamentéwyaleykona na gkbokos¢ ponizej przemarzania gruntu.

2.4. Konstrukcje wsporcze

2.4.1. Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74200:1998, PN-84/H-74220 lub jmmaemy zaakceptowanej

przez Irkyniera.

Powierzchnia zewgirzna i wewmtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusekcgnie¢, zwalcowa i

naderwa. Dopuszczalne gsnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania,

mieszcace s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o dkagarch:

— dokfadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszazatithytkg + 10 mm,

- wielokrotnych w stosunku do zaméwionych diégodoktadnych poriiej 3 m z naddatkiem 5 mm nazkke
ciecie i z dopuszczainodchytky dla catej dtugéci wielokrotnej, jak dla diugai doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na 1 m diugaei

rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych geaeH-84023.07, lub inne normy.

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wyzkiach lub luzem wzgtinie w opakowaniu uzgodnionym z

Zamawiagcym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach noggth.

2.5. Tarcza znaku

2.5.1.Trwalos¢ materiatdw na wptywy zevatrzne

Materiaty wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take spos6b wykiczenia
znaku, musz wykazywa& petrp odpornd¢ na oddziatywanie swiatta, zmian temperatury, wpltywy
atmosferyczne i wyspujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczve tym korozg
elektrochemiczg) - przez caly czas trwadoi znaku, okrélony przez wytwdre lub dostawe.

2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku
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Producent lub dostawca znaku obgzeiny jest przy dostawie olétet, uzgodniog z odbiorg, trwatas¢ znaku
oraz warunki gwarancyjne dla znaku, azekidostpni¢ nazyczenie odbiorcy:

a) instrukcg montau znaku,

b) dane szczegétowe o ewentualnych ograniczeniaclhsows@niu znaku,

¢) instrukcg utrzymania znaku.

Trwatos¢ znaku powinna by co najmniej réwna trwafgi zastosowanej folii. Minimalne okresy gwarancyjne
powinny wynost dla znakéw z fol typu 2 — 10 lat.

2.5.3.Materialy do wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku powinna byvykonana z:

- blachy ocynkowanej ogniowo o grumd min. 1,25 mm wg PN-EN 10327:2005(U) Ilub
PN-EN 10292:2003/A1:2004/A1:2005(V),

Tarcza tablicy o powierzchni > 1°mowinna by wykonana z:

— blachy aluminiowej o grubgi min. 2 mm wg PN-EN 485-4:1997.

Grubai¢ warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocywkoej ogniowo nie mae by mniejsza ni 28 um

(200 g Zn/M).

Znaki i tablice powinny spetnéanastpujace wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla znak6w i tarcz znakéw drogowych

Klasa wg
Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN 12899-1
2005

Wytrzymatasé na| kN m* > 0,60 WL2
obcigzenie sij napory
wiatru
Wytrzymataié na| kN >0,50 PL2
obcigzenie skupione
Chwilowe mm/m <25 TDB4
odksztafcenie
zginapce
Chwilowe stopier [ m <0,02 TDT1
odksztafcenie sktne <0,11 TDT3

<0,57 TDT5

<1,15 TDT6*
Odksztalcenie trwate | mm/m Y0 %  odksztatcenip-

stopied [m chwilowego

Rodzaj krawdzi znaku| - Zabezpieczona, krawz|E2

ttoczona, zaginana,

prasowana lub

zabezpieczona profilem

krawedziowym
Przewiercanie lica- Lico znaku nie mee by | P3
znaku przewiercone zzadnegg

powodu
* klase TDT3 stosuje si dla tablic na 2 lub wtej podporach, klgsTDT 5 dla tablic na
jednej podporze, klgsTDT1 dla tablic na konstrukcjach bramowych, Kld®T6 dla tablig
na konstrukcjach wysgnikowych

Przyjeto zgodnie z tablig 1, ze przy sile naporu wiatru réwnej 0,6 kN (klasa WLehwilowe odksztatcenie
zginapce, zarébwno znak, jak i sarntarcz znaku nie mge by wicksze nk 25 mm/m (klasa TDB4).

2.5.4.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcze znakdw powinny spetditakze nasgpujace wymagania:

- krawedzie tarczy znaku powinny Byusztywnione na calym obwodzie poprzez ich podwdjireie o
promieniu gécia nie wekszym nz 10 mm whcznie z narénikami lub przez zamocowanie odpowiedniego
profilu na catym obwodzie znaku,

- powierzchnia czotowa tarczy znaku powinng lbgwna — bez wgi, pofatdowa i otworéw montaowych.
Dopuszczalna nieréwigé wynosi 1 mm/m,
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— podwdjna gita krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile rnemowe powinny usztywrdi
tarcz znaku w taki sposéb, aby wymagania podane w talilioylty spetnione, a zarazem stanowity element
konstrukcyjny do montai do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza snaksymalne odksztatcenie trwate
do 20 % odksztatcenia odpowiedniej klasy na zgmaskecanie,

- tylna powierzchnia tarczy powinna dyabezpieczona przed procesami korozji ochronnyovitgkami
chemicznymi oraz powlak lakierniczz o grubdci min. 60 um z proszkowych farb poliestrowych
ciemnoszarych matowych lub potmatowych w kolorzeLR2037; badania naty wykonywa zgodnie
z PN-88/C-81523 oraz PN-76/C-81521 w zakresie augor na dziatanie mgty solnej oraz wody.

Tarcze znakéw i tablic o powierzchni > £ powinny spetnia dodatkowo nagpujace wymagania:

- narazniki znaku i tablicy powinny b§ zaokaglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami élagymi w
zalkczniku nr 1 do rozpogdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003nie mniejszym jednak
niz 30 mm, gdy wielkéci tego promienia nie wskazano,

— laczenie poszczegoéinych segmentdéw tarczy (dla znakédelkogabarytowych) wzdiu poziomej lub
pionowej kravedzi powinno by wykonane w taki sposéb, aby nie wysiwaty przesurkcia i przéwity w
miejscach ichdczenia.

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1.Wymagania dotycice powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje girzez naklejenie na targznaku lica wykonanego z samoprzylepnej,

aktywowanej przez docisk, folii odblaskowej. Znakiogowe klasy A, B, C, D, E, F, G, T i udzenia

bezpieczastwa ruchu drogowego klasy U nie odblaskowe, niedspuszczone do stosowania na drogach
publicznych.

Folia odblaskowa (odbijaga powrotnie) powinna spetidiavymagania okrdone w aprobacie technicznej.

Lico znaku powinno bywykonane z:

— samoprzylepnej folii odblaskowej o wiwosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typu 2lid@ z
kulkami szklanymi lub pryzmatyczna) potwierdzonyalzyskanymi aprobatami technicznymi dla
poszczegoblnych typéw folii,

- do nanoszenia barw innychznbiala mana stosowé& farby transparentne do sitodruku, zalecane przez
producenta danej folii, transparentne folie ploteg@osiadajce aprobaty techniczne oraz w przypadku folii
typu 1 wycinane ksztalty z folii odblaskowych bagweh,

- dopuszcza siwycinanie ksztattow z folii 2 i 3 typu pod waruekn zabezpieczenia ich kreszi lakierem
zalecanym przez producenta folii,

- nie dopuszczagsistosowania folii 0 okresie trwadoi ponkej 7 lat do znakdw statych,

— folie o 2-letnim i 3-letnim okresie trwaloi mog by¢ wykorzystywane do znakédw tymczasowych
stosowanych do oznakowania robdét drogowych, podumkaem posiadania aprobaty technicznej i
zachowania zgodsoi z zakcznikiem nr 1 do rozposglizenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2083
sprawie szczegoétowych warunkéw technicznych dlakamna i sygnatéw drogowych oraz wdzen
bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczanidmgach.

Minimalna pocatkowa warté¢ wspétczynnika odblasku R’(cdt?) znakéw odblaskowych, zmierzona

zgodnie z proceddr zawary w CIE No.54, aywajac standardowego iluminanta A, powinna speia

odpowiednio wymagania podane w tablicy 2.

Wspotczynnik odblasku R’ dla wszystkich kolorow Kowanych, z wyjtkiem biatego, nie powinien ky

mniejszy nk 70% wartdci podanych w tablicy 2 dla znakéw z fptiypu 1 lub typu 2, zgodnie z publikadPI1E

No 39.2. Folie odblaskowe pryzmatyczne (typ 3) powispetnid minimalne wymagania dla folii typu 2 lub

zwiekszone wymagania postawione w aprobacie technicdaajanej folii.

W przypadku éwietlenia standardowym iluminantem D 65 i pomiaru geometrii 45/0 wspoheine

chromatycznéci i wspotczynnik luminancj powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w tablicach 2 i 3.
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Tablica 2. Wymagania dla wspoiczynnika luminancdd i wspoétrzdnych chromatyczngi x, y oraz

wspotczynnika odblasku R’

Lp. | Wiasciwosci Jednostki | Wymagania

1 Wspéiczynnik odblasku R’ gk|cd/nfix [typ 1 typ 2
oéwietlenia 5, kat obserwacj
0,33) dla folii:
- biatej >50 > 180
- z0fte] > 35 >120
- czerwonej >10 > 45
- zielonej > 7 > 21
- niebieskiej >2 > 14
- brazowej _ >0.6 > 8
- pomaraczowej > 20 > 65
- szare] >30 > 90

2 Wspétczynnik luminancji B i|- typ 1 typ 2
wspoétrzdne chromatyczrioi X,
y *) dla folii:
- biatej =0,35 B=0,27
- 70kej B=0,27 =0,16
- czerwonej B=0,05 B=0,03
- zielonej B> 0,04 $=0,03
- niebiesk_iej B >0,01 B >0,01
- brazowej _ 0,09>8>0,03 |0,092p > 0,03
- Pomaraczowe B>0,17 B>0,14
- Szare] 0,18>3>0,12 |0,18>B > 0,12

*) wspotrzedne chromatyczrioi x, y w polu barw wedtug tablicy 3

Tablica 3. Wspétrzdne punktéw narmych wyznaczajcych pola barw

Wspotrzdne chromatyczriimi punktdw narénych
Barwa folii wyznaczajcych pole barwy
(zrodio swiatta Dss, geometria pomiaru 45R)
1 2 3 4
Biata X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375
Z6ita typ 1 folii X 0,522 0,470 0,427 0,465
y 0,477 0,440 0,483 0,534
Z6ita typ 2 folii X 0,545 0,487 0,427 0,465
y 0,454 0,423 0,483 0,534
Czerwona X 0,735 0,674 0,569 0,655
y 0,265 0,236 0,341 0,345
Niebieska X 0,078 0,150 0,210 0,137
y 0,171 0,220 0,160 0,038
Zielona X 0,007 0,248 0,177 0,026
y 0,703 0,409 0,362 0,399
Brazowa X 0,455 0,523 0,479 0,558
y 0,397 0,429 0,373 0,394
Pomaraczowa X 0,610 0,535 0,506 0,570
y 0,390 0,375 0,404 0,429
Szara X 0,350 0,300 0,285 0,335
y 0,360 0,310 0,325 0,375

2.6.2.Wymagania jakéciowe
Powierzchnia licowa znaku powinnadséwna, gtadka, bez rozwarstuiigoecherzy i odklejé na kravedziach.
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Na powierzchni mog wystpowa: w obrbie jednego poldrednio nie wgcej niz 0,7 bkdéw na powierzchni
(kurz, rcherze) o wielkéci najwyzej 1 mm. Rysy nie majprawa wysipic.

Spos6b pajczenia folii z powierzchnitarczy znaku powinien uniemowiaé jej odhczenie od tarczy bez jej
zniszczenia.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturéw znaku, ktére mgmpwst& przy nanoszeniu
farby na odblaskowpowierzchng znaku, nie byty wiksze ni podane w p. 2.6.3.

Lica znakéw wykonane drukiem sitowym powinnychyolne od smug i cieni.

Krawedzie lica znaku z folii typu 2 i folii pryzmatycgm®winny by odpowiednio zabezpieczone np. przez
lakierowanie lub ram z profilu ceowego.

Powtoka lakiernicza w kolorze RAL 7037 na tylnejostie znaku powinna lyréwna, gtadka bez smug i
zaciekow.

Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej.

2.6.3 Tolerancje wymiarowe znakéw drogowych

2.6.3.1 Tolerancje wymiarowe dla grubéci blach
Sprawdzenidrubg mikrometryczn:

— dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,255 mm wynosi - 0,14 mm,
— dla blach aluminiowych o gr. 1,5 - 2,0 mm wynosi - 0,10 mm.

2.6.3.2 Tolerancje wymiarowe dla grubéci powtok malarskich

Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tagcznaku o grubiei 60 pm wynosi15 pm. Sprawdzenie
wg PN-EN I1SO 2808:2000.

2.6.3.3 Tolerancje wymiarowe dla ptaskéci powierzchni
Odchylenia od poziomu nie mggwynies¢ wiecej niz 0,2 %, wyptkowo do 0,5 %. Sprawdzenie
szczelinomierzem.

2.6.3.4 Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakéw

Sprawdzenie przymiarem liniowym:

— wymiary dla tarcz znakéw o powierzchni < 4podane w opisach szczegétowychazahika nr 1 naley
powigkszy¢ 0 10 mm i wykon&w tolerancji wymiarowej 5 mm,

— wymiary dla tarcz znakéw i tablic o powierzchni m?podane w opisach szczegétowychazahika nr 1
oraz wymiary wynikowe dla tablic grupy E nayepowiekszy o 15 mm i wykoné& w tolerancji wymiarowej
+10 mm.

2.6.3.5 Tolerancje wymiarowe dla lica znaku
Sprawdzenie przymiarem liniowym:;

— tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego drokigtowym wynosz £ 1,5 mm,
— tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metagtklejania wynosz £ 2 mm,

— kontury rysunku znaku (obwddka i symbol) mudm¢ réwne z dokladnizia w kazdym kierunku do 1,0
mm.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 egm nie mae wystpowa

wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniagcperzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym

kierunku. Niedopuszczalne jest wybwanie jakichkolwiek zarysouigpowierzchni znaku.

Na znakach w okresie gwarancji, nadwm z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach4tom dopuszcza

sie do 2 usterek jak wgj, o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku. Na powierzchni tej

dopuszcza sie do

3 zarysowa o szerokéci nie wickszej ngz 0,8 mm i calkowitej dlugei nie wickszej nz 10 cm. Na catkowitej

dhugdsci znaku dopuszczaeshie wiecej niz 5 rys szerokéi nie wigkszej nz 0,8 mm i dtugéci przekraczajcej

10 cm - pod warunkienze zarysowania te nie znieksztatchiesci znaku.

Na znakach w okresie gwarancji dopuszcza ®iwniez lokalne uszkodzenie folii 0o powierzchni nie

przekraczajcej

6 mnt kazde - w liczbie nie wikszej ni pie¢ na powierzchni znaku matego lgkedniego, oraz o powierzchni

nie przekraczapej 8 mni kazde - w liczbie nie wikszej ni 8 na kadym z fragmentéw powierzchni znaku

dwzego lub wielkiego (wjczapc znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie magznieksztatcatresci znaku - w przypadku wygtowania takiego znieksztatcenia znak

musi by¢ bezzwtocznie wymieniony.
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W znakach nowych niedopuszczalne jest wystvanie jakichkolwiek rys, sgjajgcych przez warstfolii do
powierzchni tarczy znaku. W znakach eksploatowangttienie takich rys jest dopuszczalne pod waremki
ze wystpujgce w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgowielkosci okreslonych ponkej.

W znakach eksploatowanych dopuszczalne jestepgstanie, co najwsej dwdch lokalnych ognisk korozji o
wymiarach nie przekraczgjych 2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni kdego z fragmentéw znaku o
wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakawdjdujcych sé w okresie wymaganej gwarancji
zadna korozja tarczy znaku nie seowystpowet.

Wymagana jest taka wytrzymatopofczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgtiu tarczy o 90 przy
promieniu tuku zgicia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

2.6.4 Obowjzujacy system oceny zgodrioi

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8, ustistawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach buldomwch
wyrob, ktéry posiada aproleatechniczg maze by wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywani
robét budowlanych w zakresiedpowiadaicym jego widciwosciom wytkowym i przeznaczeniu, jeli
producent dokonat oceny zgoduop wydat krajowy deklaracs zgodndci z aprobat techniczi i oznakowat
wyréb budowlany zgodnie z oboygiujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporglzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpr@i@04 r. oceny zgodsoi wyrobu z
aprobag techniczi dokonuje producent, stogajsystem 1.

2.7. Materialy do montazu znakow

Wszystkie 4czniki metalowe przewidywane do mocowaniagaizy soly elementow konstrukcji wsporczych
znakéw jak sruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bez ¢gni¢¢, naderwa,
rozwarstwiaé i wypuktych karbow.

taczniki mog, by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikdabzanych lub paletach, w zatesci
od ich wielkdci. £aczniki powinny by ocynkowane ogniowo lub wykonane z materiatéw odgoh na korozj

w czasie nie krétszym atarcza znaku i konstrukcja wsporcza.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Prefabrykaty betonowe powinny byktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodniongodic:u.
Prefabrykaty naley uktad& na podktadach z zachowaniem grz#u minimum 10 cm midzy podigzem a
prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalaatdriatow dziatajcych korodujco
i w warunkach zabezpiecaaych przed uszkodzeniami.

3.Sprzet

3.1.0gdblne wymagania dotycgce spratu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania Ogolne"

3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przygpujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vigkasic mazliwoscia
korzystania z nagpujacego sprztu:

- koparek kotowych, np. 0,15%ub koparek gsienicowych, np. 0,25 n

— zurawi samochodowych o iadigu do 4 t,

- wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w grunsigoistym,

— betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na rbkr
— $rodkow transportowych do przewozu materiatéw,

— przewanych zbiornikéw na wog

— sprztu spawalniczego,

— kazdy inny sprzt zaakceptowany przeziyniera.

4.Transport

4.1.0golne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB DM 00.00.00. "Wynmag&golne".

4.2. Transport materiatdw do pionowego oznakowania drég
Transport cementu powinien odbyévsie zgodnie z BN-88/6731-08. Transport kruszywa poannbdbywa sie
zgodnie z PN-B-06712.
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Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstruksporczych znakéw, powinny byrzewaonesrodkami
transportowymi w warunkach zabezpiegzgh je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prekabdw na
srodkach transportu powinno bgymetryczne.

Transport znakéw, konstrukcji wsporczych i spuz (uchwyty, sruby, naketki itp.) powinien s¢ odbywa
srodkami transportowymi oplandekowanymi w sposélemuliwiaj gcy ich przesuwanie siw czasie transportu
i uszkadzanie.

5.Wykonanie robot

5.1.0golne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWIORB OIMD0.00. ,Wymagania Ogolne”.

5.2.Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do rob6t naly wyznaczy:

- lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od kravedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub
pasa awaryjnego postoju,

— wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;j.

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw nalezabezpieczy w taki sposéb, aby w czasie trwania i

odbioru robét istniata midiwo $¢ sprawdzenia lokalizacji znakdw.

Lokalizacja i wysoké&¢ zamocowania znaku powinny dyggodne z DokumentacProjektovd.

Miejsce wykonywania prac nalg oznakowd, w celu zabezpieczenia pracownikow i kignyich pojazdami na

drodze.

5.3. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, vegsiiki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych, wany

by¢ wykonane zgodnie z dokumentaciSTWIORB.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

— odchyika od pionu, nie wtej niz + 1 %,

- odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, niegeej niz = 2 cm,

— odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kradzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju, nie wjcej niz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegid umieszczenia znaku zgodnie z
zakcznikiem nr 1 do rozpogrzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003v sprawie szczeg6towych
warunkow technicznych dla znakéw i sygnatéw drogolvpraz urgdzen bezpieczastwa ruchu drogowego
i warunkéw ich umieszczania na drogach.

5.4. Pohczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz

Tarcza znaku musi Byzamocowana do konstrukcji wsporczej w spos6b uoitiwiajacy jej przesuricie lub
obrot.

Materiat i sposéb wykonania pmizenia tarczy znaku z konstrukajsporca musi umaliwiaé, przy wyciu
odpowiednich nargzi, odgczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez cddges uytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wpsija czcste przypadki dewastacji znakdéw, zaleca siosowanie
elementéw zicznych o konstrukcji unienitiwiajgcej lub znacznie utrudnigiej ich rozjczenie przez osoby
niepowotane.

Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposfymagajcy bezpéredniego
przeprowadzeni&rub mocujcych przez lico znaku.

5.5. Oznakowanie znaku
Kazdy wykonany znak drogowy musi néieaklejora na rewersie naklegkzawierajca nasg¢pujace informacje:

a) numer idat normy tj. PN-EN 12899-1:2005,

b) klasy istotnych wisciwosci wyrobu,

c) mieshc i dwie ostatnie cyfry roku produkcji

d) nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfdag producenta lub dostaggesli nie jest

producentem,

e) znak budowlany ,B”,

f)  numer aprobaty technicznej IBDiM,

g) numer certyfikatu zgodroi i numer jednostki certyfikgge;.
Oznakowania powinny liywykonane w sposob trwaty i wymay, czytelny z normalnej odledgia widzenia.
Producent znakéw drogowych pionowych, sygnalizatordirzadzeax brd ma obowizek i prawo umigci¢ na
swoim produkcie tylko jedninformacg zawierajca dane identyfikujce producenta, typ folii odblaskowej
uzytej do wykonania lica znaku, miesii rok produkcji znaku, ktéra ma bymieszczana wygeznie na tylnej
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powierzchni tak, aby byta jak najmniej widoczna gehcych kierowcow, o kolorystyce zhbnej do szarego tla
znaku lub urzdzenia i ma b§ wykonana w sposéb gwaranfay trwate zwjzanie ze znakiem czy wdzeniem
oraz mi€ mazliwo$¢ ich odczytania przez okres nie krotszy okres gwarancji na znak czy gdzenie, np.: w
postaci wybicia, wyttoczenia, wytrawienia ew. nadru malowania czy ewentualnie naklejki lub etykiety
wykonanej z co najwej | typu folii, o powierzchni nie wkszej ni 75 cnd.

6.Kontrola jako $ci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakdci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB DM 00.00.00. "Wymaganigoie".

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1.Badania materiatébw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materialy dostarczone na budgyowinny by sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego
wymiarow.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikoéw powinna By godna z ustaleniami zawartymi w tablicy 7.

Tablica 7. Czstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobowsthrczonych przez
producentow

Lp. | Rodzaj badania Liczba bada | Opis bada Ocena
wynikéw bada
1 Sprawdzenie |od 5 do 10 Powierzchn zbada
powierzchni bada z nieuzbrojonym okiem. Do ew.
wybranych sprawdzenia gbokasci wad Wyniki bada
losowo uzy¢ dostpnych nargdzi (np. | powinny by
elementow w | liniatéw z czujnikiem, zgodne z
kazdej suwmiarek, mikrometrow itp. | wymaganiami
dostarczonej PrzeprowadZi uniwersalnymi | punktu 2
2 Sprawdzenie | partii wyrobow | przyrzzdami pomiarowymi lub
wymiaréw liczacej do 1000| sprawdzianami (np. liniatami,
elementéw przymiarami itp.)

W  przypadkach budeych watpliwosci maozna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $diavosci
dostarczonych wyrobow i materiatdw w zakresie wyatiggodanych w punkcie 2.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robot nalesprawdzé:

- zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumentadprojektove (lokalizacja, wymiary znakow,
wysokai¢ zamocowania znakow),

— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw,

— poprawnd¢ wykonania fundamentow pod stupki,

— poprawnd¢ ustawienia stupkéw

— zgodnd¢ rodzaju i grubéci blachy ze specyfikag)

7. Obmiar robo6t

7.1. Wymagania ogoélne dotycgce obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWiIORB DMOMO. ,Wymagania Ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarows jest sztuka (szt.) wykonanego i odebranego oznak@wpionowego z wszystkimi
robotami towarzysgcymi zgodnie z DokumentagcProjektovy.

8. Odbidr robot

8.1.0golne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWIORB DMIOMO. ,Wymagania Ogolne”.
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Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z Dokumentaéjrojektowy, STWIORB i wymaganiami tyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji daty wyniki pozytywne.

8.2.Odbidr ostateczny

Odbiér robét oznakowania pionowego dokonywany lgstasadzie odbioru ostatecznego.

Odbiér ostateczny powinien bylokonany po catkowitym zakozeniu robét, na podstawie wynikéw pomiaréw
i bada jakosciowych

8.3.Odbidr pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego najedokona po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w ui@ow

W przypadku niezgodroi, cha jednego elementu robét z wymaganiami, roboty wersaj za niezgodne z
Dokumentagcj Projektow i Wykonawca zobowizany jest do ich poprawy na wiasny koszt.

9. Podstawa pfatndci

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogollne zasady dotygeze podstawy ptatrsoi podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdélne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Placi st za jedn sztuk (szt.) wykonanego i odebranego oznakowania piogovp® dokonaniu odbioru
Cena jednostkowa jest censredniory dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:
— prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,
— zakup i dostarczenie wszystkich niegdbych materiatow,
— zastosowanie materiatbw pomocniczych koniecznych pdawidlowego wykonania robét lub
wynikajacych z przygtej technologii rob6t;
— wykonanie fundamentéw,
— dostarczenie i ustawienie stupkow,
— zamocowanie tarcz znakéw drogowych i tablic,
- uporzdkowanie terenu robét; wywo6z odpaddéw na wysypiskazwz kosztami utylizacji lub na
miejsce przystosowane do skladowania poza teremeiovy,
- przeprowadzenie wszystkich niezimych pomiaréw, préb i sprawdze
- oznakowanie miejsca robo6t i jego utrzymanie.

10. Przepisy zwhzane

10.1. Normy

PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odp&ehpowtoki lakierowanej na dziatanie wody
oraz oznaczanie nagliwosci

PN-83/B-03010 Sciany oporowe - Obliczenia statyczne i projektoweani

PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwggeiione i walcowane na zimno ogolnego zastosowania

PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczanie odgimi powtoki ha dziatanie mgty solnej

PN-89/H-84023.07 Stal okil®nego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe - ##tenia z fundamentami - Projektowanie i wykonanie

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-EN 40-5:2004 Stupyswvietleniowe. Czs¢ 5. Stupy dwietleniowe stalowe. Wymagania.

PN-EN 206-1:2003 Beton €& 1: Wymagania, wkiwosci, produkcja i zgodni

PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminium - Blag tamy i piyty - Tolerancje ksztaitu i

wymiaréw wyrobow walcowanych na zimno
PN-EN ISO 1461:2000 Powloki cynkowe nanoszone nal snetod zanurzeniow (cynkowanie
jednostkowe) — Wymaganie i badanie

PN-EN 10240:2001 Wewtrzne i/lub zewstrzne powtoki ochronne rur stalowych. Wymagania
dotyczice powtok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w nd@yvniach
zautomatyzowanych

PN-EN 10292:2003/ A1:2004/A1:2005(U) smay i blachy ze stali o podwigzonej granicy plastyczici
powlekane ogniowo w sposébagly do obrébki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

PN-EN 10327:2005(V) Tay i blachy ze stali niskoyglowych powlekane ogniowo w sposolagly do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki technicznetdary

PN-EN 12767:2003 Bierne bezpiedgawo konstrukcji wsporczych dla wdzeh drogowych.
Wymagania i metody bada

66



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robat®&vlanych D.07.02.01

PN-EN 12899-1:2005 State, pionowe znaki drogowees€1: Znaki state

PN-EN 12899-5 State, pionowe znaki drogowe ¢$€5 Badanie wspne typu

PN-EN 60529:2003 Stopnie ochrony zapewnianej pobemlowy (Kod IP)

PN-EN 60598-1: 1990 Oprawywietleniowe. Wymagania ogélne i badania

PN-EN 60598-2:2003(U)  Oprawy $wietleniowe - Wymagania szczeg6towe - Oprawywietleniowe

drogowe
PN-H-74200:1998 Rury stalowe ze szwem, gwintowane
PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery - oznaczanigbgéci powtoki
PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naggor
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemngmégania i badania
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